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SOLTEC

En Soldaduray Corte SOMOS ESPECIALISTAS

—— Soldaduras Soltec es una
empresa Chilena con mas de 50
anos en el mercado. Con sede
central en Santiago vy posicionada
a lo largo de todo el pais a
traves de sus representantes.

Fundada en 1968, Soltec se ha posicionado en
el mercado de las soldaduras y oxicorte,
especializandose en productos y servicios con
altos estandares de calidad y tecnologia.

Soltec, cuenta con un staff de especialistas,
quienes asesoran y entregan soluciones
integrales a lo largo de todo Chile.
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Importedby SCOILTEC

ARCO MANUAL (MMA) Y TIG
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WTC-14D WTC-145

T |

CARACTERISTICAS

Maquina Inverter con tecnologia IGBT.

Proceso dual de soldadura: MMA y TIG.

Voltaje de entrada: 220 V  15%.

Proteccion inteligente para sobrecarga y sobrecalentamiento.
Sistema de proteccion VRD con activacion en controles del
panel.

Ventilador de enfriamiento de trabajo.

Panel LED.

Control de Partida en caliente y fuerza de arco.
Transportable (5.4 kg) con correa ajustable para el
hombro.

INCLUYE:
Porta Electrodo / Pinza Tierra (1 mts) / Conectores macho
/ Cable Soldar (1,5 mts).

OPCIONALES:
Pistola TIG / Regulador de flujo.

www.soltec.cl

Modelo

Voltaje de entrada

Frecuencia (Hz)

Corriente Nominal de Entrada (Amp)
Ciclo de Trabajo

Voltaje sin carga (Volt)

Rango de amperaje (Amp)

Eficiencia (%)

Factor de Potencia

Peso (Kg)

Clase Protector

CODIGO: MEMD0D220335

i/.', “I MALETA
4/ TRANSPORTABLE

WTC - 140 MMA 220V 140A

17 220£15%
50/ 60 HZ
25A
140A a 60% - 108A a 100%
75V
10 - 140A

B5%

0.3

54 KG
P21



| ARCO MANUAL (MMA) Y TIG

CARACTERISTICAS

Maquina Inverter con tecnologia IGBT.

Proceso dual de soldadura: MMA y TIG por raspado.
Voltaje de entrada: 220 V £ 15%.

Proteccion inteligente para sobrecarga y sobrecalenta-
miento.

Ventilador de enfriamiento de trabajo.

Panel LED.

Control de Partida en caliente y fuerza de arco.
Transportable (4,8 kg).

INCLUYE:
Porta Electrodo / Pinza Tierra (1 mts) / Conectores macho
/ Cable Soldar (1,5 mts).

OPCIONALES:
Pistola TIG / Regulador de flujo.

Modelo

Voltaje de entrada

Frecuencia (Hz)

Corriente Nominal de Entrada (Amp)
Ciclo de Trabajo

Voltaje sin carga (Volt)

Rango de amperaje (Amp)

Eficiencia (%&)

Factor de Potencia

Peso (Kg)

Clase Protector

CODIGO: MEMD02200140

.. Imported by SCILTEC

WTC - 1405 MMA 220V 140A
1~ 220%15%
50 / 60 HZ
274
140A a 40% - 8BA a 100%
a5v
10 - 140A
85%
093
4,8 KG
IP21

www.soltec.cl



ARCO MANUAL (MMA) Y TIG
Importedby SCILTEC

/7 T\ MALETA
\Juil) TRANSPORTABLE

nemutre- A
WTC-200 :

” Modelo WTC - 200 MMA 220V 200A
CARACTER |STICAS Voltaje de entrada 17 220%15%
: wm y Frecuencia (Hz) 50/60HZ
Maquina Inverter con tecnologia IGBT.
Proceso dual de soldadura: MMA y TIG. Corriente Nominal de Entrada (Amp) 40A

Voltaje de entrada: 220 V  15%.
Proteccion inteligente para sobrecarga y sobrecalenta-

Ciclo de Trabajo

200A a 60% - 155A a 100%

o Voltaje sin carga (Volt) 75V
Ventilador de enfriamiento de trabajo. Rango de amperaje (Amp) 10 - 200A
PanelLED. ! Eficiencia (96) B5%
Control de Partida en caliente y fuerza de arco.
Transportable (8,1 kg). Factor de Potencia 083
Peso (Kg) 8.1 KG
INCLUYE:
Clase Protector P21

Porta Electrodo / Pinza Tierra (1 mts) / Conectores macho
/ Cable Soldar (1,5 mts).

www.soltec.cl

CODIGO: MEMDD0220340



| ARCO MANUAL (MMA) Y TIG

WelTec)

| Importedby SOILTEC

WTC-2005

CARACTERISTICAS

Maquina Inverter con moderna tecnologia IGBT.

Panel electrénico con sistema inteligente para seleccionar
parametros de soldadura.

Maquina con procesos de soldadura MMA - TIG.

Voltaje de entrada 220V * 15%.

Proteccion de sobrecarga y sobrecalentamiento.
Diametro de electrodo recomendado 3/32 y 1/8. Arco
suave y muy estable.

Panel Full LED.

Control de partida en caliente y fuerza de arco.

INCLUYE:
Porta electrodo, pinza tierra, cable de soldar.

OPCIONAL:
Pistola TIG y sus accesorios. Consulte. Recomendable
sistema de 200 Amperes.

Modelo

Voltaje de entrada
Frecuencia (Hz)
Diametro de Electrodo

Ciclo de Trabajo

Voltaje sin carga (Volt)
Rango de amperaje (Amp)
Eficiencia (%)

Factor de Potencia

Peso (Kg)

Clase Protector

CODIGO: MEMO02200200

"\ CORREA
)/ TRANSPORTABLE

WTC - 2005 MMA TIG
1~ 220£15%
50/ 60 HZ
3/32y1/8

MMA 2004 30% 28V - MMA 1104 100% 244V
TIG 200A 30% 18V « TIG 110A 100% 14,4V

sov
10 - 200
85%
093
55 KG
P21

www.soltec.cl



Importedby SOILTEC

ARCO MANUAL (MMA) Y TIG

7 Modelo WTC - 300 MMA
CARACTERISTICAS Voltale de entrada 1-380215%
Frecuencia (Hz) 50 /60 HZ

Maquina Inverter con moderna tecnologia IGBT.
Panel electrénico con sistema inteligente para seleccionar

Ciclo de Trabajo

300A a 40% - 190A a 100%

pardmetros de soldadura. Voltaje sin carga (Volt) 78V
Méaquina con procesos de soldadura MMA (Arco Manual)- TIG. -

Voltaje de entrada 380V * 15%. Rango de arvpersie (Amp) 362300
Proteccion de sobrecarga y sobrecalentamiento. Eficiencia (%) B5%
Diametro de electrodo 3/32 y 5/32. Arco suave y muy Factardi Piitendia as
estable.

Panel Full LED. Peso (Kg) 15 KG
Control de partida en caliente y fuerza de arco. e Prtaator P21S

INCLUYE:
Kit de cable porta electrodo vy pinza tierra.

OPCIONAL:
Pistola TIG y sus accesorios. Consulte. Recomendable
sistema de 200 Amperes.

www.soltec.cl

CODIGD: MEMO00220241
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CARACTERISTICAS

Magquina Inverter con tecnologia IGBT.

Proceso dual de soldadura: MMA y TIG por raspado.
Voltaje de entrada: 380 V £ 15%.

Proteccion inteligente para sobrecarga y sobrecalenta-
miento.

Ventilador de enfriamiento de trabajo.

Panel LED.

Control de Partida en caliente y fuerza de arco.

3 Fases.

INCLUYE:
Porta Electrodo (8 mts) / Pinza Tierra (5 mts) / Conec-
tores macho.

Modelo

Voltaje de entrada

Frecuencia (Hz)

Corriente Nominal de Entrada (Amp)
Ciclo de Trabajo

Voltaje sin carga (Volt)

Rango de amperaje (Amp)

Eficiencia (%)

Factor de Potencia

Peso (Kg)

Clase Protector

CODIGO: MEMDO3800400

Imported by STJLTE

WTC - 400 MMA 380V 400A
1~ 380+15%
50/60HZ
2BA
400A a 40% - 252A a 100%
v
20 - 400A
B5%

093
25KG
P21

www.soltec.cl



EES

Imported by SOILTEC

WTC-185

CARACTERISTICAS

Full Digital.

Maquina Inverter con tecnologia IGBT.

Voltaje de entrada: 220 V £ 15%.

Proteccion inteligente para sobrecarga y sobrecalenta-
miento.

Ventilador de enfriamiento de trabajo.

Panel LED.

Selector de 2y4T para proceso MIG.

En Proceso MMA usar E-7018 / E-6011 (Weltec).
Transportable (15 kg).

Permite cambio de polaridad para soldar alambres con y sin gas.
Usa rollos de 5 kg.

INCLUYE:
Pistola MIG / Pinza Tierra / Porta Electrodo / Conectores
macho / Cable de soldar.

OPCIONALES:
Pistola TIG / Regulador de flujo.

www.soltec.cl

Modelo

Voltaje de entrada

Frecuencia (Hz)

Corriente Nominal de Entrada (Amp)
Ciclo de Trabajo

Voltaje sin carga (Volt)

Rango de amperaje (Amp)

Eficiencia (%)

Factor de Potencia

Peso (Kg)

Clase Protector

CODIGO: MEIDDD220355

MIG, ARCO MANUAL (MMA) Y TIG

MIG WTC -185 220V 185A
1~ 220%15%
50/60HZ
25A
185A a 60% - 132A a 100%
50V
10 - 185A
B5%

093
15 KG
P21

11
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PROCESO MIG - MMA - TIG (RASPADO)

CARACTERISTICAS

Maquina Inverter con tecnologia IGBT.

Proceso dual de soldadura: MIG - MMA - TIG Raspado.
Voltaje de entrada: 220 V £ 15%.

Proteccion inteligente para sobrecarga y sobrecalenta-
miento.

Ventilador de enfriamiento de trabajo.

Carrete interno para alambre de 15 kg WELTEC.
Soporte para cilindro de gas incluido y facil transporte.

INCLUYE:
Pistola MIG / Porta Electrodo 200Amp / Pinza Tierra
(1 mts) / Conectores macho / Cable Soldar (1.5 mts).

Modelo

Voltaje de entrada

Frecuencia (Hz)

Corriente Nominal de Entrada (Amp)
Ciclo de Trabajo

Voltaje sin carga (Volt)

Rango de amperaje (Amp)

Eficiencia (%)

Factor de Potencia

Peso (Kg)

Clase Protector

CODIGO: MEIODD220300

Imported by SOILTEC

WTC -300 220V 250A
1~ 220%15%
50/60HZ
50A
250A a 60% - 200A a 100%
265V
10 - 250A
85%

093
46 KG
P21

www.soltec.cl



EES

Imported by SCOILTEC

CARACTERISTICAS

Maquina Inverter con tecnologia IGBT.

Display digital con control preciso de onda.

Voltaje de entrada: 380 V * 15%.

Proteccion inteligente para sobrecarga y sobrecalenta-
miento.

3 Fases.

Panel LED.

Permite cambio de polaridad para soldar alambres con y
sin gas.

Cabezal desmontable.

Cabezal interconexion 10 mts.

INCLUYE:
Pistola MIG 300 Amp / Pinza Tierra (1 mts) / Porta electrodo
Cable de Conexidn de 300Amp.

OPCIONALES:
Pistola TIG.

www.soltec.cl

Modelo

Voltaje de entrada

Frecuencia (Hz)

Corriente Nominal de Entrada (Amp)
Ciclo de Trabajo

Voltaje sin carga (Volt)

Rango de amperaje (Amp)

Eficiencia (%)

Factor de Potencia

Peso (Kg)

Clase Protector

CODIGO: MEIDOO380350

PROCESO MIG - MMA - TIG (RASPADO)

WTC - 350M MIG 380V 350A
1~ 380%15%
50/60HZ
24A
350A a 60% - 275A a 100%
55V
60 - 350A
B5%

093
40 KG
P21

13
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MULTIPROPOSITO MIG - MAG- MMA - TIG

CARACTERISTICAS

Maquina Inverter con tecnologia IGBT.

Maquina Multipropésito para soldadura MIG / MAG - MMA - TIG

con raspado.

Funcién MIG / MAG con alambre con y sin gas.
Voltaje de entrada: 380 V £ 10%.

Proteccion inteligente para sobrecarga térmica LED y
sobrecalentamiento.

Diametro recomendado de soldadura entre 0,8 y 1,2 mm,

alambre de soldadura sdlido y tubular. Incluye rodillos.

Panel Full LED, incluye controles de inductancia variable,

control de corriente de crater ajustable.
Control de alimentacion de alambre.

Funcion de disparo 2T y 4T.

Control de Partida en caliente y fuerza de arco.

CICLO DE TRABAJO:

MIG: 350 A a 60% y 272 A a 100%.
MMA: 300 A 60% y 233 A a 100%.
TIG: 300 A 60% y 233 A a 100%.

INCLUYE:

Pistola MIG / Pinza Tierra / Cable porta electrodo / Cables de

conexion / Manguera de gas / Consumibles varios. /
Manual en espariol.

Modelo

Voltaje de entrada
Frecuencia (Hz)

Diametro de alambre
Ciclo de trabajo

Voltaje sin carga (Volt)
Rango de amperaje (Amp)
Eficiencia (%)

Factor de Potencia

Peso (Kg)

Clase Protector

CODIGO: MEMDO0380349

imported by SOILTEC

-0
o

WTC - 350 CTP 380V
3~ 380%10%
3-50 / 60 HZ

0.8-1.2 mm
350 a 60%
77V
50-350A
B5%
093
52 KG
P21

www.soltec.cl



MIG, ARCO MANUAL (MMA) Y TIG

Imported by SOILTEC .

[T

CARACTERISTICAS

Full Digital.
Maquina Inverter con tecnologia IGBT.
Voltaje de entrada: 380 V * 15%.

Proteccian inteligente para sobrecarga y sobrecalentamiento.

Ventilador de enfriamiento de trabajo.

Panel LED.

Selector de 2T y 4T para proceso MIG.

MIG sinérgico.

MIG pulsado.

En Proceso MMA usar E-7018 / E-6011 (Weltec).
Cable interconexion 15 mts.

INCLUYE:

Pistola MIG refrigerada por agua / Pinza Tierra / Porta
Electrodo / Conectores macho / Cable de soldar, cabezal
desmontable / recirculador de agua.

OPCIONALES:
Pistola TIG / Regulador de flujo.

www.soltec.cl

Modelo

Voltaje de entrada

Frecuencia (Hz)

Corriente Nominal de Entrada (Amp)
Ciclo de Trabajo

Voltaje sin carga (Volt)

Rango de amperaje (Amp)

Eficiencia (%)

Factor de Potencia

Peso (Kg)

Clase Protector

CODIGO: MEIDDD220365

MIG WTC - 500 380V 500A
1~ 380%15%
50/ 60 HZ
25A
500A a 60% - 3B7A a 100%
2V
10 - 500A
B5%
083
10 KG
P21

15
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TIG HF CON RAMPA - MMA

CARACTERISTICAS

Full Digital, maquina Inverter con tecnologia IGBT.

Procesos de soldadura: TIG HF, TIG con LIFT ARC y MMA (Arco Manual).
Maquina con RAMPA de trabajo. Puede regular y fijar tiempo de Pre y Post
flujo de gas, regular corriente de inicio de trabajo y término.

Proteccidn inteligente para sobrecarga y sobrecalentamiento.

Equipo tiene la opcién de PULSADO, que se puede regular, segun trabajo a
realizar,

|deal para soldar aceros, aceros inoxidables, aceros inoxidables sanitarios,
cobre y sus aleaciones, excepto los que tengan aluminio en su composicidn.
Puede soldar todos los electrodos arco manual

INCLUYE:

VRD con opcion de activar y desactivar. Puede trabajar con 2T y 4T, segin
eleccion.

Pistola TIG Tipo WP-26, 200 A, control gatillo / Kit de Consumibles.

Porta Electrodo / Pinza Tierra (1 mt) / Conectores macho / Cable Soldar
(1.5 mt).

Correa de transporte

OPCIONAL:
Regulador de flujo Argdn.

Modelo

Voltaje de entrada
Frecuencia (Hz)

Corriente Nominal de Entrada (Amp)
Ciclo de Trabajo TIG

Ciclo de Trabajo MMA
Voltaje sin carga (Volt)
Rango de amperaje (Amp)
Eficiencia (36)

Factor de Potencia

Peso (Kg)

Clase Protector

CODIGO: MEMOD0220242

Imported by SOLTEC

WTC - 215 HFR 220V 200A
U1~ 220%15%
50/ 60 HZ
42A
120A 100% 200A 40%
T0A 100% 170A 40%
5V
10 - 200A
B5%

092
7KG
IP21 Class F

www.soltec.cl



PROCESO TIG - MMA

CARACTERISTICAS

Maquina Inverter con tecnologia IGBT.

Proceso dual de soldadura: TIG - MMA, TIG AC/DC.

Sistema PULSE incluido.

Suelda acero carbono, inoxidable y aluminio.

Rampla de amperaje, controles de tiempo de subida y
bajada. Control de tiempo de gas en partida y término del
cordon, pulso y doble pulso, 2 T, 4T, repeticion de amperaije
maximo, temporizador para soldar Spot en DC.

Memoria para 20 programas.

Pedal externo que regula amperaje.

Voltaje de entrada: 220 V  15%.

Proteccion inteligente para sobrecarga y sobrecalentamiento.
Ventilador de enfriamiento de trabajo.

Panel LED.

Control de Partida en caliente y fuerza de arco.

INCLUYE:
Pistola TIG 200Amp / Pinza Tierra (1 mts) / Porta Electrodo
Conectores macho / Cable Soldar (1.5 mts)

www.soltec.cl

Modelo

Voltaje de entrada

Frecuencia (Hz)

Corriente Nominal de Entrada (Amp)
Ciclo de Trabajo

Voltaje sin carga (Volt)

Rango de amperaje (Amp)

Eficiencia (%6)

Factor de Potencia

Peso (Kg)

Clase Protector

CODIGO: METO02200200

Importedby SOLTEC

WTC - 200AC TIG 220V 200A
1~ 220%15%
50/ 60 HZ
30A
200A a 25% - 100A a 100%
6BV
10 - 200A
85%
083
17 KG
P21

17
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PROCESO TIG - MMA

CARACTERISTICAS

Magquina Inverter con tecnologia IGBT.

Maquina con proceso de soldadura TIG AC/DC y MMA para
soldar E 7018.

Voltaje de entrada: 220 V * 10%.

Voltaje en vacio, de 65 V. Para soldar MMA E 7018.

Equipo para soldar TIG con AC y DC, para Aluminio y sus
aleaciones, Inoxidables, Aceros y no ferrosos.

Panel Full LED.

Rampla de amperaje, controles de tiempo de subida y
bajada. Control de tiempo de gas en partida y téermino del
cordon, pulso y doble pulso, 2 T, 4T, repeticion de amperaje
maximo, temporizador para soldar Spot en DC.

INCLUYE:

Control remoto pedal. On/Off de dos pins. Controla la
partida y el apagado. Todos los controles son manuales y
se ajustan de acuerdo con la necesidad del cliente.
Pistola TIG 200 Amp/ Pinza Tierra / Porta Electrodo /
cable de 2 mt. c/u / Consumibles TIG varios. (No incluye
regulador de Flujo. Argdn).

Modelo

Voltaje de entrada
Frecuencia (Hz)
Electrodos TIG

Ciclo de Trabajo

Voltaje sin carga (Volt)
Rango de amperaje (Amp)
Eficiencia (36)

Factor de Potencia

Peso (Kg)

Clase Protector

CODIGO: METD02200210

Importedby SOLTEC

WTC- 250 AC/DC
1~ 220+10%
50/ 60 HZ
16a32mm
250A a 60% - 195A a 100%
65V
10 - 250A
85%

091
16 KG
IP215

www.soltec.cl



Importedby SOLTEC

CARACTERISTICAS

Cortador Plasma para acero, aluminio, cobre, fierro, etc.
Facil arco de partida, lo que hace que el corte sea limpio y

estable.

Cuenta con corriente continua de salida, lo que hace que
se concentre el arco en el material, incluso en grosores

diferentes.

Consumibles de larga duracion, bajo consumo de gas y de
sencilla operacion, lo que la hace una herramienta de facil
uso y manejo, entregando comodidad y flexibilidad a la

hora de trabajar.

Corte Maximo de 10mm.

Se recomienda uso de filtro atrapa humedad en red de
aire.

INCLUYE:
Pistola cortadora de plasma y Pinza Tierra

www.soltec.cl

CORTE PLASMA

Modelo

Voltaje de entrada
Frecuencia (Hz)

Corriente Nominal de Entrada (Amp)
Ciclo de Trabajo

Voltaje sin carga (Volt)
Rango de amperaje (Amp)
Eficiencia (%6)

Flujo de gas

Flujo de presian

Peso (Kg)

Clase Protector

CODIGO: MERDOODOO145

WTC CUT-45 220V 40A
AC 220+15%
50/ 60 HZ
223-30A
40A a 60% - 31A a 100%
230V
10 - 40A
85%
150 It/ min
55 psi
75kg
IP215

19
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CORTE PLASMA

CARACTERISTICAS

Cortador Plasma para Acero, Aluminio, Cobre, Hierro, etc.
Corriente de entrada 380V % 10%.

Amperaje maximo 160A.

Facil arco de partida.

Excelente potencia de arco para corte.

Consumibles de alta duracion.

Corte maximo de separacion 50 mm.

INCLUYE:
Pistola cortadora de plasma y Pinza Tierra

Modelo

Voltaje de entrada

Frecuencia (Hz)

Corriente Nominal de Entrada (Amp)
Ciclo de Trabajo

Voltaje sin carga (Volt)

Rango de amperaje (Amp)

Eficiencia (36)

Factor de potencia

Peso (Kg)

Clase Protector

CODIGO: MEROOOOOD160

Importedby SCOILTEC

WTC CUT-160 380V
AC 380+10%
50/ 60 HZ
44A
160A a 60% - 124A a 100%
60V
20-160A
85%
093
19kg
P21

www.soltec.cl



Imported by SOLTEC

MESAS DE CORTE

CARACTERISTICAS

Capacidad de memoria de 32mb para almacenamiento de
figuras y programas de usuario.

Libreria de figuras predeterminadas comunes.

Retorno al punto de referencia.

Parada vy restauracion de corte.

Compensacion de ancho de corte (kerf).

Imagen espejo.

ESTABILIDAD MEJORADA

Motor de eje X optimizada para la potencia del equipo. La
introduccion de un riel guia en el eje X permite un
movimiento del eje transversal mas estable y evita que el
cabezal de corte se incline.

www.soltec.cl

= El Sistema de Corte CNC 1500 x 3000 es la
nueva serie de equipos de corte automatizado
con control numeérico (CNC). Aparte de las
caracteristicas ya conocidas en la version
original, este nuevo equipo incorpora
importantes mejoras como mas capacidad
de memoria para las operaciones de nesting,
mayor area de corte, mayor velocidad y un
uso mas amigable con la funcién de stop y
reinicio del corte.

Potencia de entrada 180 W
Peso total Tkg
Espesor de corte 5-150 mm

Area de corte efectiva
Proceso de corte

Velocidad de corte

Alimentacion 220 Volt, 50 Hz
Sensor de altura Automatico
Software de corte FastCam

CODIGO: CECT11119010

X:1500mm, ¥: 3000, Z Automatico
Plasma / Oxicombustible

600 - 6000 mm/min



MESAS DE CORTE

importedby SOILTEC

- Potencia Nominal 60 W
c A R A CT E R I s T I c A S Alimentacidn 220 Volt AC 50Hz
. ; Area efectiva de corte Tamafio estdndar 2.0 x 3.0m
Memoria de 32mb para Nesting. Expandible a:
Software de corte FastCam Standard (Opcional Fastcam Ancho 15, 1.8, 22m
Professional). Largo: 3.5, 4,5, 5,5.15m
Para proceso de corte por plasma y Oxicombustible.
Precision 0.2mm.
Servicio y asistencia técnica en terreno.
Plasma Oxicombustible
Velocidad de corte 0-6000 mm/min 0-1000 mmimin
Espesor de corte Depende del equipo de corte plasma Hasta 150 mm
Control de altura de la antorcha Sensor de voltaje automatico No disponible

CODIGO: CEC111119020

22
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WelTec)

Imported by SCOILTEC

Voltaje de entrada
Frecuencia

Poder de entrada
Monitor

Rango de corte efectivo

Velocidad maxima de carrera

Dimension de toda la maquina

Velocidad del corte

Grosor de corte

Viga de cruce

Rango de elevacion de la antorcha
Modo de corte

Antorcha eléctrica de elevacion y THC

Software

www.soltec.cl

MESAS DE CORTE

CODIGO: CECO11111302
220v
50HZ
210w
LCD 7" Controlador de color de pantalla
Especificacion estandar 6000 x 2500 mm
8000 mm/min
2500*6000 mm 3300x6510 (mm)
Corte por plasma (6-6000) mm/min (configure la velocidad de corte dptima de
acuerdo con el valor recomendado de la potencia de plasma)
Oxicombustible =150 mm
Plasma Depende de la potencia del plasma
Doble unidad
145 mm
Plasma / Oxicombustible
Plasma AVTHC (estandar)

Levantamiento eléctrico en modo oxigeno

FastCAM version estandar

23



MESAS DE CORTE

Imported by SI"JLTEC

H A Laviga y el carro son simeétricos y
Venta |as estan estructurados con tubos cuadrados,

lo que garantiza una gran estabilidad
en el funcionamiento a alta velocidad.

B Los largueros estan liberados de
tensiones despues del recocido, lo que
garantiza una alta precision de corte
durante mucho tiempo.

C El carril de pértico estandar, la cremallera
vy el pifion con precision de grado 7
(norma europea) y el reductor
especializado hacen que su
precision de
posicionamiento se ajuste a la norma

I1SO B206-1991.

CODIGO: CECO11111303
Alimentacién Monofasico AC220 V/110V 50/60 HZ 2KW
Anchura de corte efectiva (transversal) 3000mm
Longitud de corte efectiva (longitudinal) 3000mm a 12000 mm (riel 2m)
Velocidad maxima en seco 12000mm/min
Distancia de elevacién de la antorcha 200mm
Altura de la maguina 15660mm
Longitud de la maquina Longitud de corte efectiva + 2000mm
Ancho de la maquina 4500mm
Precision de posicionamiento =% 0.5mm
Repetibilidad =+ 0.2mm
Espesor de corte Oxy-fuel: (cortador de perforacion) 5-80mm

Depende de la fuente de energia de plasma
Método de conduccion longitudinal Doble accionamiento

Tipos de material de corte Acero al carbono / Acero inoxidable / Aluminio
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WelTec SISTEMA DE CORTE

Imported by SCOILTEC

RANA OXICORTE 1SOPLETE
INCLUYE 1 RIEL (ZCM-02)

Voltaje de Alimentacion AC220/ 50V / Hz

Espesor de Corte 6-100mm
Velocidad de Corte 150-800mm/min
Radio de Corte ©290-540mm 0910-1160mm

CODIGO: CE0D000D0150

RANA OXICORTE 2 SOPLETES
INCLUYE 1RIEL (ZCM-01A)

Voltaje de Alimentacién AC220/ 50V / Hz
Espesor de Corte 6-100mm

Velocidad de Corte 50-750mm/min
Radio de Corte 0200 - @200mm

CODIGO: CE0DDODDD155

www.soltec.cl 25



. Imported by SOILTEC

AW,

SOLTEC

co2 NITROGENO MEZCLA*

CODIGO: GASDD00D0030 CODIGO: GASDDO000060 CODIGO: GASDD0000040

OXIGENO ARGON

CODIGO: GASDDD000010 CODIGO: GASO00000020

“Arcal 12: 98% Argon / 2% C02
B80% Argon / 20% C02

26
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‘WelTec REGULADORES

Imported by SOLTEC

ACETILENO ZR-96A

CODIGO: CADDODDODS10

OXIGENO ZR-96

CODIGO: CAODDDDO0540

PROPANO ZR-96B

CODIGO: CAODOODD0520

CARACTERISTICAS

+ Reguladores industriales para cilindros, tipo americano.
Cuerpo de bronce, cubierta cromada.
Manilla preformada de simple manejo, manémetros de 21/2" para facil
lectura de parametros.

www.soltec.cl 27



| Imported by SOLTEC

HORNO CON 5" ¥ HORNO SIN
TERMOSTATO L | TERMOSTATO

5kg: MEHOODDODD34
10kg: MEHDODODDDD35

5kg: MEHOOODODD50
10kg: MEHDODO0DDO53

CARACTERISTICAS

Hornos secadores y mantenedores de temperatura, ideales para trabajos
en obras donde la humedad y las bajas temperaturas hacen que los
electrodos sufran cambios en su composicion.

Contamos con la linea WTC-C/CTM que cuenta con termostato incluido,
permitiendo adoptar la temperatura a lo requerido por los usuarios.
Disponible en cilindros de 5kg y 10kg.
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Importedby SOILTEC

ACCESORIOS

www.soltec.cl

PORTAELECTRODO

Porta electrodos de gran calidad, ideal para todo tipo
de electrodos.

Con diferentes modalidades de ajuste para fijar el
electrodo en 90° 75°, hasta 180°.

20 D A CODIGO: MCPOOODO0OOS50
3 D D A CODIGO: MCPOOOO0ODD51

BO0A | copico: mcrooooooos2

PINZA A TIERRA

Pinza tierra de cobre, para todo tipo de trabajos.
Con apertura de 50,Bmm y 245mm de largo.

BD 0 A CODIGO: MCPOODDODO70
5 D D A CODIGO: MCPOOODOD075

29



Imported by SOLTEC

MANTA TERMICA

Manta soldador de fibra de vidrio.

Proteccion de hasta 550°C de temperatura.
Protege contra salpicaduras de metal fundido,
abrasivos, chispas, cortes, etc.

Especial para cubrir areas inflamables durante el
trabajo en terreno.

- CODIGO DIMENSIONES (METROS)
SECO0000010T 1.00 X 3.00
SECODD0DD1D2 2.00 X 2.00
SEC000D00103 3.00 X 2.00
SECODDODD104 4,00 X 3.00
SECOD0D0D1D5 6.00 X 4.00

CABLE SOLDAR

Diseniado a partir de un conductor de cobre.
Cubierta de goma que protege al cable contra
productos quimicos.

200, 300 y 500 Amperes.

Solicitar medidas especificas.

CODIGO AMPERES DIAMETRO
MCPOO0ODO0400 200A 25 mm
MCPOODO0D405 _ 300A | 50 mm
MCPOD0O00407 500A 70 mm
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Importedby SCILTEC

ACCESORIOS

www.soltec.cl

KIT PORTAELECTRODO

2 D D A CODIGO: MCPOOOD00200

5 metros de cable de soldar de 25mm?2.
Conector dinse 25.

3 D D A CODIGO: MCPOOO0O0D210

10 metros de cable de soldar de 50mm?2.
Conector dinse 50.

5 D D A CODIGO: MCPODD000220

10 metros de cable de soldar de 50mm?2.
Conector dinse 50.

KIT PINZA DE TIERRA
200A conico: mcroooooo3so

3 metros de cable de soldar de 25mm2.
Conector dinse 25.

30 UA CODIGD: MCPOOO0O0O0D355

3 metros de cable de soldar de 50mm?2.
Conector dinse 50.

5 D D A CODIGO: MCPOO0O0O0360

5 metros de cable de soldar de 70mm?2,
Conector dinse 50.
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32

ACCESORIOS

Capacidad de carga
Altura

Ancho

Tamafio plataforma
Didmetro de rueda

Peso del carro

CARACTERISTICAS

Practico carro desarmable.

importedby SCILTE -

150 kg

113 cms
82,6 cms.
65,533 cms.
14" (355 cms.)
221kg

Posee ruedas metalicas de 35,5 cms de diametro, con banda de plastico.
Plataforma plana para colocar los cilindros afirmados en el frente con

cadena.
Caja para guardar herramientas.
Posee posicionador de extintor.

CODIGO: MAP111130040

www.soltec.cl



| Imported by SCOILTEC

www.soltec.cl

MASCARA FOTOSENSIBLE ARTERY MAX

ACCESORIOS

Area de visualizacidn: 92X42mm (flitro ADF DX-5005)
Proteccipon de rayos UV/IR.

Peso: 490 gr.

CODIGO: VARI10203056

MASCARA JACKSON HSL-2

Posee vidrio alzable.

CODIGO: VARI10200016

CARBONES TORCHAR

CODIGO
TCT123419980

TCT123419991

TCT1234200M

TCT123420023
TCT123420001
TCT123420045

DIAMETRO
CARBON 5/32 x 12
CARBON 3/16 x 12

CARBON 1/4 x 12
CARBON 5/16 x 12

CARBON 3/8 x 12

CARBON 1/2 x 12

CARBON 1/4 x 12
CARBON 1/4 x 12

CARBON 1/4 x 12

Caja 50 unidades
Caja 50 unidades
Caja 50 unidades
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ACCESORIOS

; Imported by SrJLTEC

KIT MANGUERA DE SOLDAR

6 DIAMETRO LONGITUD OXIGENO OXIGENO
CopIGo (PULGADA) (METROS) PROPANO ACETILENO
CCO000000022 -
CCOD00D00023
€CODDO0DD028
14 15
CCO000000029
CCOD0DD00032 -
CCOD00000033
CCODDODDD037 -
£CODD0DDD038
CCODDDDDDD4!
3/8 15
CCOD00000042
€COD00000048 20
CCODDDDD0050 30

MANGUERA DE GOMA

Manguera de goma medidas 1/4" y 3/8" para oxigeno,
acetileno y propano, diferentes colores y diferentes
largos seglin necesidades.

Carrete de 100 mts. opcional.

CODIGO
CCoooDo00oO12 OXY - ACET 1/4
CCoooooooon OXY - PRO 1/4
CCODO00000018 OXY - PRO 3/8
CCooooooo019 OXY - ACET 3/8
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EQUIPOS DE SOLDADURA Y CORTE

CARACTERISTICAS

Equipo para Soldaduras Dxiacetileno
portatil que incluye cilindro de oxigeno
de 10L, cilindro de acetileno de 2 kg,
reguladores para ambos, mangera

duplex y soplete entre otros elementos.

Corta hasta 100 mm solo acero al
carbono y suelda hasta 20 mm.

Equipo para Soldaduras Oxiacetileno
(Cilindros) es un KIT transportable que
cuenta con los siguientes elementos:

Cilindro Oxigeno (02) 1,5m3
Cilindro Acetileno 2 kilos aprox.
Carro porta cilindros

Mango de soldar

CODIGO: CAODOOO0D036

Chispero tipo copa

Manguera duplex

Lente oxiginista

Valvula anti retroceso Oxigeno
Valvula anti retroceso Acetileno
Limpia boquillas

Llave

Regulador Oxigeno

Regulador Acetileno

Soplete

A considerar:

Cilindros son recargables en
cualgquier compaiia.
Despacho a regiones puede
realizarse solamente vacio.
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EQUIPOS DE SOLDADURA Y CORTE A= ={=

Importedby SCOILTEC

CARACTERISTICAS

Mango para soldar y cortar.

Aditamento de corte liviano.

Regulador liviano para Oxigeno.

Regulador liviano para Acetileno.

Boquilla para soldar # 1.

Boquilla para cortar # O.

1 cilindro de oxigeno y 1 cilindro de acetileno.

Juego de mangueras de 3 mt.

Capacidad de corte de 12 mm. (con boquilla opcional hasta 150 mm.)
Capacidad de soldar de 3 mm. (con boquilla opcional hasta 31 mm.)

INCLUYE
Anteojos protectores, manual de operaciones, chispero.

CODIGO: CAODO0000052
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. Imported by SCOILTEC
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EQUIPOS DE SOLDADURA Y CORTE

UOOVINgIN

IB e
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CARACTERISTICAS

Este equipo se utiliza para procesos
de corte con oxigeno y propano (LGP)
en trabajos medios, con aplicaciones
tales como corte, corte en bisel,
acanalado, etc. Su capacidad de corte
puede ser de hasta 3"de espesor con
la adecuada boquilla de corte.

El soplete de corte posee un cabezal

forjado y robusto, resistente a la
formacion y desgaste.

CODIGO: CADD00000055

WwelTec

SOLTES

prouilRoOR

INCLUYE

Maleta metalica portable para el
equipo y sus accesorios.
Reguladores Oxigeno y Propano
para trabajo medio.

3 boquillas de corte tipo 629NX-1,3 y 5.
1soplete de corte, tipo 62-3F.
1juego de valvulas anti retroceso de
llama.

4.5 metros de manguera armada.
Lentes de proteccion.

Limpia boquillas.

Chispero.

Llave de armado.
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EQUIPOS DE SOLDADURA Y CORTE
Importedby SOILTEC

Placa Bimetalica Resistente a Alta Abrasién
e Impacto Moderado

Placa bimetalica recubierta con soldadura de alto conteni-
do de Cromo y Hierro recomendada para aplicaciones
sujetas a abrasion severa e impacto moderado. El control
del proceso de aplicacion de la aleacion de carburos
permite generar una superficie homogénea que resiste
altos esfuerzos de abrasién principalmente gracias al tipo
de microestructura generada. Permite una solucidn
econamica y de alto factor de vida util al problema
industrial del desgaste. Disponible en distintas dimensio-
nes, puede ser cortada con proceso plasma o chorro de
agua. Elimina el riesgo de deformacion de la pieza asociado
al proceso de soldadura de mantencién y puede ser
soldada facilmente utilizando el proceso de Arco Manual.
MIG o Arco Abierto.

CARACTERISTICAS

Alta resistencia a la abrasion e impacto moderado, puede ser cilindrada y
conformada de acuerdo a la forma de la parte o pieza donde se aplicara. Su
proceso de fabricacion controlado permite contar con una microestructura
homogeénea de carburos resistente a la abrasion y a la vez altos valores de
dureza.

APLICACIONES
Mineria metalica y no metalica, industria siderurgica, cementeras, equipos
de movimiento de tierra, industria celulosa, construccion y mineria.

COMPOSICION NOMINAL

Base: Acero al Carbono tipo ASTM A 36

Capa Recubierta: Contenido de Aleacién 34% (Cromo, Carbono, Manganeso,
Silicio), Base Hierro

Superficie util 145 x 3 metros, efectivo.

DUREZA SUPERFICIAL
58-60 HRC
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EQUIPOS DE SOLDADURA Y CORTE

Imported by SOLTEC

DIMENSIONES
AREA RECUBIERTA |
BASE EN MM EN MM ~ copiGo
6 4 - WPVOD1001001
10 _ 10 - WPVOD1001001
12 12 WPVDOI001212

NOTA: para otras medidas, consultar.

CARACTERISTICAS

Alta concentracion de Carburos de Cromo en matriz martensitica.
Carburos de cromo homogéneamente dispersos que permiten una alta
resistencia a la abrasidn y a la vez altos valores de dureza (100X).

VALORES RELATIVOS DE DESGASTE ABRASIVO E IMPACTO

BAJO MEDIO ALTO

Resistencia a la abrasion

Resistencia al Impacto

www.soltec.cl 39



EQUIPOS DE SOLDADURA Y CORTE | )
Importedby SOILTEC

= DESCRIPCION GENERAL

La Lanza Térmica Oxiflame, también conocida como lanza
de oxigeno, lanza de fusion o barra quemante es una
herramienta de corte para todo tipo de material conocido.

La lanza Oxiflame tipo Brandenberguer consiste en un
tubo de acero con varillas de alambres especiales en su
interior, a través del cual circula un flujo de Oxigeno, estas
varillas se sujetan con una pequena curvatura que lleva la
canieria cerca de uno de sus extremos tal como se aprecia
en |a figura, esta forma de sujetar los alambres le entrega
una serie de caracteristicas que la hacen mas segura y
ventajosa que las lanzas convencionales.

La combustion del tubo de acero y las varillas de alambre
con el oxigeno producen una reaccion exotérmica que
libera una llama con una temperatura superior a 3.500°C.
La llama, a esta temperatura, es capaz de cortar y/o fundir
cualquier tipo de material ferroso o no ferroso, tal como
acero, concreto, roca, hormigon granito, cobre, escoria,
cOD 2MT: CADTIIN3010 cuarzo, etc., llegando a reemplazar a las perforadoras

COD 3MT: CAOT11113020 neumaticas y explosivos.

CARACTERISTICAS

Las principales ventajas y beneficios de usar la Lanza Datos y caracteristicas Lanza Térmica Oxiflame

Térmica Oxiflame tipo Brandenberguer son: tipo Brandenberguer

Cortes de multiples tipos de materiales con una misma Material de fabricacion : Acero.

herramienta. Diametro interior W2

Permite un alto flujo de dxigeno por presentar menor Diametro exterior :5/8".

obstruccion interna. Union entre lanzas : Copla hilada de 3/8".

Mavyor seguridad en su operacion, no salen alambres. Area libre :35% a un 40%.
Protecciones plasticas en los extremos, no se dafian los hilos. Presion de trabajo recomendada :120 a 150 Psig.

Menor caida de presion. por lo tanto, mayor presion de Consumo de oxigeno :2,2a 3,2 m3/ lanza aprox.
oxigeno en el extremo para remocion de material. Duracion de la lanza : 3 a 6 minutos aprox.

Mayor rendimiento que lanzas convencionales, hasta el doble. Largos disponibles : Recomendamos 3.0 metros.
Variedad de usos. Temperatura generada : Superior a 3500°C.

Bajo costo. Hilos por lanzas : Se presenta en 9, 10 u 11 hilos
Operacion simple y facil. por lanza.

Equipo pequeiio, comodo y liviano.

Rapida puesta en servicio. Recomendacion en seguridad

Silencioso.

Sin efectos mecanicos ni vibratorios. Para trabajar con una lanza térmica es necesario utilizar un equipo de

En comparacion con una perforadora neumatica, la lanza proteccion adecuado compuesto por: polainas, chaqueta y pantalones de

térmica Oxiflame, tiene un costo menor, es mas rapida y E:rg:a‘ ;ip:::t::é'gna?;ﬁ:{%f;ﬁ:tﬁ de cuero lbre de grasas o.aceltes y

utiliza un equipo menor. lo que implica menores desplie- Utilice siempre solo equipos disefiados para uso con oxigenao y libres de
gues de gente y maquinarias. aceites y/o grasas. Para mas informacion ver hoja de datos de seguridad del
producto.
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WTC € 6010

WTC E 6011

ELECTRODOS

WTC E 7018

CODIGO DIAMETROS CODIGO DIAMETROS CODIGO DIAMETROS
SNMOD0601024 24 mm 3/32° SNMODO0601124 2,4 mm 3/32" SNMO00701824 2,4 mm 3/32"
SNMDOD0601032 3.2mm /8" SNMODO601132 3.2mm /8" SNMOD0701832 3.2mm /8"

SNMO006&01040 4,0 mm 5/32" SNMO006&0T140 4,0 mm 5/32" SNMO00701840 4.0 mm . 5/32"

Electrodo de alta calidad ideal para soldaduras en
posiciones vertical ascendente, horizontal e incluso
sobre cabeza. Ideal para aplicaciones en lugares de
trabajo en los cuales las condiciones no permiten la
limpieza general de las superficies, es decir, con oxido
o superficies contaminadas tales como tuberias y
maestranzas,

www.soltec.cl

Electrodo de facil aplicacion ya que cuenta con un
recubrimiento mas grueso que otros electrodos,
permitiendo hacer arco mas facil y continuo, evitando
la salpicadura de chispas. Esto lo hace el electrodo ideal
para la aplicacion en superficies limpias y con importancia
de presentacion.

SNMO00701848 4.8 mm . 3/16"

Electrodos de acero de carbon revestimiento con alto
contenido de polvo de hierro y bajo hidrogeno, lo que
le permite un excelente funcionamiento, arco estable,
alta tasa de depdsito, escoria de facil desprendimiento,
resistente a la humedad, ademas de estar disefiado para
soldaduras que exigen controles radiograficos.
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~ ELECTRODOS

WTC - 84

CODIGO DIAMETROS
SEMDOD320084 24 mm | 3/32" | ENiFe Fierro Fundido (99%)
SEMD00320085 3.2 mm /8" ENiFe Fierro Fundido (99%)
SEMD00320086 . 4,0 mm . 5/32" . ENiFe Fierro Fundido (99%)
Nicleo de niquel. Depésitos de buena ductilidad y alta maquinabilidad. WTC - B4 esta

disefiado para soldaduras en hierro gris donde se requiere una muy buena maquinabilidad,
relleno de piezas y en general para uniones de fundicién gris con aceros al carbono.

42
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WTC - 86

CcODIGO DIAMETROS
SEMDD0330086 = 24mm | 3/32" | ENiFe Fierro Fundido (55%)
SEMO00330087 3.2 mm . 1/8" | ENiFe Fierro Fundido (55%)
SEMDO0330088 . 4,0 mm . 5/32" . ENiFe Fierro Fundido (55%)

Nucleo de niquel hierro. Tiene bajas perdidas por salpicadura y su escoria es de facil
remocion. WTC - Bb se utiliza para la soldadura de piezas de hierro gris, hierro maleable y
especialmente el hierro nodular.

www.soltec.cl
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ELECTRODOS |

WTC 307-16

CODIGO DIAMETROS
SEMOO0307240 | 24 mm 3/32°
SEMO00307320 | 32mm | 18
SEMO00307400 | 40mm | 5/32°

Electrodo rutilico, para (3 unién de Aceros disimiles,
especiales, al Manganeso o también como capa base
de rec y tamblén rec sobre
aceros ferriticos. El metal depositado tiene na
estructura austenitica, con pequefias cantidades de
Delta- Ferrita.

WTC 308L-16

cODIGD DIAMETROS
SEMO00308240 2,4 mm 3/32"
SEMO00308320 3.2 mm LN

SEMO00308400 4,0 mm 5/32"

Electrodo rutilico de acero inoxidable. Soldable en
polaridad DCEP y CA. Excelente soldabflidad en todas
las posidones de soldadura excepto vertical abajo.
Alta resistencia a la poresidad de la soldadura. Facil
eliminacidn de escoria.

WTC 312-16

CODIGD DIAMETROS
SEMO00312240 = 2.4 mm 3/32°
SEMO00312320 32 mm /8"

SEMODD312400 | 40mm | 5/32°
SEMODD312480  48mm | 3/16"

Su revestimiento es de tipo rutiico que le permite al
electrodo soldar facilmente en todas las posiciones.
Prod 0 suave con pérdidas p ]
bajas. Su escoria es de facl remocdidn. La apariencia del
depésito es muy buena, ya que los cordones de soldadura
SUVE Y plano.

www.soltec.cl

WTC 309MOL-16

CODIGO DIAMETROS
SEMO00309124 =~ 24 mm 3/32"
SEMO00309132 32 mm /8"

SEMO00309140 4,0 mm 5/32"

Electrodo Acero Inoxldable disefiado para soldadura
de tope y filete, toda posicién (excepto vertical
descendente). Baja salpicadura y aplicacion suave.
Para unidn de aceros inoddables tipo 309 y 3080
Recomendado para union de aceros disimiles como
Inoxidables austenitios serle 300 y algunos grados
ferviticos de la serie 400 con Aceros al Carbono o Baja
Alpacion

WTC 316L-16

CODIGD DIAMETROS
SEMDO0316240 24 mm 3/32°
SEMD00316320 32 mm 1/8°

SEMO00316400 4,0 mm . 5/32°
SEMO00316480 4,8 mm 3N16"
Electrodo manual con revestimiento rutilico para aceros

Inoddables austeniticos (19% Cr - 12% NI - 25% Mo}
Resistente a la corrosidn intergranular.

WTC 309L-16

coDIGO DIAMETROS
SEMO00309240 24 mm 3/32°
SEMO00309320 32 mm /8"

SEMO00309400 4,0 mm 5/32"

Electrodo de revestimiento rutilico que trabaja en
todas las posidones. Produce un arco suave con
pérdidas por salpicaduras bajas. Su escoria es de facil
remocidn. La apariencla del depésito es muy buena, ya
que los cordones de soldadura presentan un contomao
SUaVE.

WTC E-2209

CODIGO DIAMETROS
SEMII30515 2.4 mm 3/32°
SEMTI1130516 3,2 mm 18"

Electrodo Diplex de arco estable con transferencia
spray, buena resistencla en atmasferas sulfurosas, en
tubos y calderas.

WTC 310-16

CODIGO DIAMETROS
SEMO00310240 2.4 mm 3/32°
SEMO00310320 3.2 mm ve”

SEMO000310400 4,0 mm 5/32"

Un rutilo con una aleacidn alta de Crbl Suelde en
polaridad DCEP con una excelente propledad de
operaciin.  Alta resistencla a la porosidad vy

tamiento. Alta reskstenda a la corrosldne a
temperaturas elevadas de 1200 C°.

WTC E-2507

CODIGD DIAMETROS
SEMIIN30518 24 mm 3/32°
SEMINI305617 3,2mm Ve

La aleacidén 2507, es un acero inoxidable super disple:
con 25% Cromo, 4% Molibdeno, y 7% Miquel, cual es
disefiado para aplicaclones exigentes que requieres
una fuerza y resistencia a la corrosion excep

tal como equipes para el procesamiento de quimicos,
petroquimicos o uno en agua marina.
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- ELECTRODOS

“importedby SOLTEC

ELEcT
32K 3';'300 SOLTEC g
Codigg, ¢

Pll: 3545 MPE;(I)I.';D'?%

B SOLTEC 68 SOLTEC GOLD SOLTEC 84
CODIGD DIAMETROS cODIGO _ DIAMETROS CODIGO _ DIAMETROS _ CODIGD DIAMETROS
SNMIN340340 = 24mm | 3/32° SEMTIN30095 | 24mm 3/32" SEMTN30299 | 16mm 116" SEMTITIE0144 24mm | 3/32°
SNMITI340205 = 3.2mm 18" SEMIMI30096 | 32mm 18" SEMITN30300 | 24mm | 3/32 SEMITN30096 | 32mm | VB

SEMTIT30960 . 32mm e SEMIZ0924 4,0 mm 5/32°

SEMIM30564 | 40mm | 5/32°

Electroda de aluminio con revestimiento especlal para SEM11130924 4,0 mm 5/32°

soldar, reparar y recubrir aleaciones de sillcio-aluml-
nio forjadas y fundidas y para unir aleaciones de
aluminio disimiles con un contenido max. de 51 de 7%.

Electrodo para Flerro Fundido de alto Miguel Facil
aplicaciin, muy suave, escoria facll de sacar, corddn de
excelente aspecto. Depdsito trabajable y de buena
soldabitidad en todo tipo de Flerro Fundido.

Electrodo que retne las mejores caracteristicas de
alta resistencla y alta elongacidén. Es muy resistente a
las cargas dindmicas. donde se necesita que resista Electrodo  para soldar aceros  de  diferente
fuerzas continuas y variables. Cuando existan uniones compesicién quimica o disimiles. |desl donde se
gue se fracturan por el esfuerzo continuo, esta necesite alta resistencla y soldaduras confiables en
aleaciin es También es rec todo tipo de Acero.

para uniones disimfles. aceros inoddables con otros

aceros.

SOLTEC CUT SOLTEC 8018-C1 SOLTEC 8018-B2

CODIGO DIAMETROS CODIGO DIAMETROS coDIGO DIAMETROS
SEM1ITI30276 3.2 mm 8" SHMIN340234 | 24mm 3/32" SNMIN340626 = 24 mm 3/32°
SEM111130192 4,0 mm 5/32° SNMIN340235 = 32mm e SNMIN340627  32mm /8"

SNMITI340625 . 4.0 mm 5/32° SNMIN340628 . 4,0 mm 5/32"
SNMITI340415 4,8 mm 3Ne”

SNM111340490 6.4 mm 4"

SEMIM30264 4,8 mm . 316"

Electrodo apto para soldaduras en toda posicién con
CC. Su bajo contenido de hidrogeno previene la
fisuracidn del cordén y la zona afectada térmicamente

Para cortar y biselar, ideal para botar soldaduras o
preparar unidn a seldar. Recomendado especialmente
jpara cortar fierro fundido. aceros baja y alta aleacion

e inoxidable.
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EL Electrodo es de bajo contenido de hidrégeno difusible
{menor a 5mi/I00gr) v de alta resistenda. Su depdsitn
posee un 25% de Niguel lo que le da excelentes
propiedades mecanicas y lo hace apto para soldaduras

Posee muwy buenas  caracteristicas ;)eraﬂuas coma
también excelente calidad radicgrafica

al soldar aceros de alta resistencia Este electrodo ha
sido disefiado para soldar aceros al cromo-molibdeno,
especialmente los que contienen Crl,0%: y Mo 0.5%.
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¥ Imported by SCILTEC

ELECTRODOS |

SOLTEC 72

CODIGO DIAMETROS
SEMIIN30444 = 32mm | 18"
SEMITN30252 = 40mm | 5/32°
SEMIN30256 = 48mm | 3/16"

Electrodo para union y recubrimiento, de aleacion
autenitica, para unir o recubrir aceros al manganeso,
especialmente donde hay desgaste por impacto. Ideal
cuando se necesite unir aceros al manganeso entre si
0 con otros aceros.

www.soltec.cl
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SOLTEC 711

CODIGO DIAMETROS
SEMINI30324 = 32mm | 1/8°
SEMIIN30492 = 40mm | 5/32"
SEMIMN30372 | 48mm | 3/16"

Electrodo de recubrimiento duro, para resistir una
combinacion de desgastes como Abrasion e Impacto.
Su aleacion de alto cromo y carbono lo hace depositar
mayor cantidad de carburos de cromo por unidad de
area, lo que se traduce en aumento de la vida atil de
partes y piezas.

SOLTEC 745

CODIGO ' DIAMETROS
SEMIN30384 @ 32mm | 18"
SEMTIN30984 = 40mm | 5/32°
SEMIM30432 = 48mm | 3/16"

Electrodo de recubrimiento duro para resistir el
desgaste por alta abrasion. Su alto contenido de
aleacion lo hace depositar carburos complejos, que
entregan una buena resistencia a la alta abrasion.
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ALAMBRES

Importedby SOLTEC

WTC MIG ER-2209

cODIGO DIAMETROS
SEIOO0017220 | 1,0 mm 15 KG
SEIO00017222 = 12 mm 15 KG

Alambre MIG, con microestructura austenitica-ferritica
(duplex). EL depésito se caracteriza por una alta resistencia
contra la corrosion por picado y corrosidn bajo tension en
arnbientes que ¢ gan medios clorados (I6n Clora),
aguas con cloro para limpieza, agua salada, todo esto
combinado con una alta resistencia a la traccidn.

WTC MIG ER-308LSI

cODIGO DIAMETROS
SEID00019300 5 kg
0.8 mm
SEI0D00019305 15 kg
SEID00019310 5 kg
09 mm
SEIOD0019315 15 kg

SEID00019335 . 0,8 mm . 15 kg

Alambre disefiado para unir Aceros Inoxidables tipo 304 y
304L y otros Aceros Inoxidables tipo 18/8. Alta tasa de
depdsito y estabilidad del arco.
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WTC MIG ER-309LSI

cobiGo DIAMETROS
SEI000019410 5 kg
.9 mm
SEIO00019415 15 kg
SEID00019435 | 12 mm 15 kg

Alambre Sélido de Acero Inoxidable tipo ER 309LSi, de
arco estable, toda posicion, buena penetracion y excelente
apariencia, muy versatil disefiado para el proceso MIG. 5u
contenido de Silicio mejora a estabilidad del arco eléctrico
y aumenta la fluidez del pozo fundido, ya que humecta los
bordes de este.

WTC MIG ER-316LSI

CODIGO DIAMETROS

SEIOD0019600 5kg
0.8 mm

SEIO00019605 15 kg

SEIOD0019610 5kg
0.9 mm

SEIOD0019615 15 kg

-- 5kg
1.0 mm

= 15 kg

SEI000019635 = 08mm  15kg

Alambre disefiado para unir Aceros Inoxidables en toda
posicion tipos AISI 316 y 316L. estabilizado con Molibdeno,
usado especialmente en posiciones vertical ascendente y
sobre cabeza. Su contenido de Silicio mejora la estabilidad
del arco eléctrico y aumenta la fluidez del pozo de
soldadura, humedeciendo los bordes.

www.soltec.cl



ALAMBRES
Importedby SOILTEC

ALAMBRES INOXIDABLES
WTC TUBULAR WTC TUBULAR WTC TUBULAR
E-308LT-1 E-309LT-1 E-316LT-1
CODIGO DIAMETRO ~ ROLLO CODIGO DIAMETRO ~ ROLLO CODIGO DIAMETRO  ROLLO
SEMOO0030812 | 12mm | 125KG SEMO00030912 | 12mm | 125KG SEMODOD31612  12mm | 125KG
S s Ly SEMO00030916 = 16mm | 125KG SEMOOOD31616 =~ 6mm = 125KG

otros Aceros Inoxidables comunes tipo 18/8, en
aplicaciones fuera de posicidn, especlalmente vertical
ascendente y sobrecabeza Posee una alta tasa de
depésita, bajo nivel de salpicaduras, facll remocién de
escorlay muy buena apariencia.

Electrodo en alambre tubular de Acero Inoxidable tipo
3090 de arco estable, toda posicion, buena penetracin y
excelente apariencia, muy versitil, disefiado para el
proceso MIG, Aplicable en uniones de Aceros disimiles,

Alambre disefiado para unir Aceros Inoxddables en toda
posicidn tipas 316 y J16L. especialmente en posiciones.
vertical ascendente y sobrecabeza. Aplicable cuando se
requiere soldar en distintas posiciones sin ajuste de

aceros inoxidables con aceros al carbono, aceros baja
aleacién con aceros estructurales, uniones de planchas
antl desgaste,

procedimiento.

ALAMBRES ALUMINIO MIG ALAMBRE SOLIDO

MIG ER-5356 MIG ER-4043 WTC ER70S-6

coDIGo DIAMETRO ROLLO CODIGO DIAMETRO ROLLO cODIGO DIAMETROS
SINI11320196 0.9 mm (ALMGS) 0.5 kg SIN111320287 1.0 mm (ALSI5) 0.5 kg SNIDDODOS010 15 kg
SINT11320197 1.0 mm (ALMGS) 2kg SINTT320288 1.0 mm (ALSIS) 2kg 0.8 mm
SNIODD00O5000 5 kg
SNIM320200 1.2 mm (ALMGS) 7kg SIN111320270 12mm (ALSIS) 2kg 1
SNID0OD005030 15 kg
Alambre Aluminio Magnesio (45 - 5%) de alta dureza y resistencia Alambre Aluminio sélide con 5-6% Silicio disefiade para aportar resistencia 0.9 mm
Apropiada para union y relleno de piezas de material base similar. Depdsito ductilidad y propiedades anticorrosion a la unién soldada y metal base. SNIODO0OD5020 B kg
de excelente apariencia y propledades. Para unién de aleaciones de aluminic Depdsito de excelente apariencia y propiedades. Para unidn de aleaciones de

calidad 5083, 5096, 5486, 5454, etc. alurninio calidad 2014, 3003, 60T, etc.

SNIDO0D05050 1.0 mm 15 kg
SNIDDD005070

SNIDDDOO5T110

12 mm 15 kg
1.6 mm 15 kg

Alambre altamente recomendado para usar con aceros
de baja aleacion. Su contenido de Silicio y Manganeso le
confiere excelentes propiedades desoxidantes, lo que
asegura una soldabilidad libre de porosidades sobre una
amplia gama de trabajos.
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VARILLAS TIG

Importedby SCOILTEC

VARILLAS ALUMINIO TIG

APORTE VARILLA
WTC TIG ER-5356

coDIGO DIAMETRO
SNT111371165 24mm | (ALMGS)
SNT111371255 32mm (ALMG5)

VARILLAS ESPECIAL TIG

INCONEL 625 ERNiCrMo-3

coDIGO DIAMETRO
SET111180145 3/32" 2.4 MM

Varilla TIG indicada para la soldadura de todo tipo de
Aleaciones base Miguel y Niquel Molibdeno coma Inconel
625, Incoloy 825, Incoloy 254 SMO, Incoloy 256 MO, aceros
inoxidables que contengan Molibdeno, también usada
para unir aceros al carbono baja aleacion, solo al Carbono
y entre si. Su estructura metalurgica y su alto contenido de
aleacion le confieren al depodsito una excepcional
resistencia a la corrosion y a elevadas temperaturas,

ER 80S-B2

cobiGo DIAMETRO
SET111180064 116" 1,6 MM
SET111180144 3/32" 2.4 MM

ER BOSB2 Es un aporte TIG desarrollado para soldar
aceros con /4 de Cromo - 1/2 de Molibdeno. Excelente
resistencia a altas temperaturas, a la corrosion. Muy
buenas propiedades mecanicas.
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APORTE VARILLA
WTC TIG ER-4043

CODIGO DIAMETRO
SNTIN371210 16 mm | (ALSI5)
SNTI1371060 = 24mm | (ALSI5)
SNTIN371045 = 32mm | (ALSI5)

HASTELLOY C-276ER NiCrMo-4

cobico DIAMETRO
SET111180008 3/32" 2,6 MM

La varilla TIG C-276 posee una composicidn quimica
nominal de Cr 16% - Ni 55% - Mo 168% - W 4%, y
corresponde a una aleacidn completamente austenitica
UNS N10276 y a UNS ND6022. El metal depositado ofrece
una excelente resistencia a corrosion por “pitting”, por
stress, por baja tensidn y grietas por la presenda de
agentes reductores u oxidantes.

ER 90S-B9

cobico DIAMETRO
SNT111371000 3/32" 2.4 MM

ER S505-BS se utliza para soldar aceros SCr/IMo
modificados con Nb y \ para proporcionar resistencia a la
fatiga, oxidacion y corrosion. Soportando temperaturas
elevadas de hasta 1200°F (650°C).

APORTE VARILLA
WTC TIG ER-4047

CODIGO DIAMETRO
SNTII371135 | 16 mm (ALSI2)
SNTMI371120 | 2.5 mm (ALSI2)
SNTIN371090 | 32 mm (ALSIT2)

TITANIO

cobico DIAMETRO
SET111180104 116" 1.6 MM
SET111180040 3/32" 2.4 MM

Sus caracteristicas de poco peso y gran solidez lo hacen
especialmente apto para la construccién aeroespacial
Donde se maneja corrosion por acidos y Alcalis, en
industria que trabajan con alta y bajas temperaturas,
intercambiadores para centrales térmicas, protesis
quirrgicas, piezas para desalinizadores, manifold de
distribucion de Acidos, Industria Quimica y Petrolera.
Temperatura de fusion de 1668 °C. baja conductividad
térmica, eléctrica y bajo coeficiente de dilatacion.

ER NiCu-7 (70% Ni)

cobico DIAMETRO
SET111180072 3/32" 2.4 MM

Varilla TIG indicada para la soldadura de Aleaciones base
Niquel y Niquel Cobre, Monel 400, 402, (ASTM B127, B164,
B165, UN5S MO4400), Cobre con aceros inoxidables con
Acero al Carbono o bronce laton con acero inoxidables. Su
estructura metalurgica y su alto contenido de aleacion le
confieren al depdsito una excepcional resistencia a la
corrosion en uniones Aceros inoxidables con Cobre.
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Imported by SCILTEC

VARILLAS INOXIDABLES TIG

VARILLAS TIG

APORTE VARILLA
WTC TIG ER-308L
CODIGO DIAMETRO
SETO0D030816 116" 1,6 mm
SETOOD030824  3/32° 2.4 mm
SETODD030832 /8" 32mm

Varilla con bajo contenido de carbono para soldar acero
inoxidable con proceso TIG. El bajo contenido de carbono
en el metal de aporte (003 maximo). diminuye la
posibilidad de precipitacién de carburos e incrementa la
resistencia a la corrosién intergranular sin el uso de

APORTE VARILLA
WTC TiG ER-309L
CODIGO DIAMETRO
SETO00030916 1716 1.6 mm
SETO00030924 | 3/32° | 24mm

Varilla de Acero Inoxidable Tipo 308L. de arco estable y
excelente apariencia, disefiado para Proceso TIG. Aplicable
en uniones de Aceros tipo 304 y 308 comidnmente
utilizado en la industria quimica y alimenticia,

APORTE VARILLA
WTC TIG ER-316L
CODIGO DIAMETRO
SETO00031616  1/16" | 16mm
SETOD0031624  3/32° | 24mm

SETDDO031632 /8" 32 mm

Varilla de Acero Inoxidable Tipo 316L, de arco estable y
excelente apariencia, disefiado para Proceso TIG. Aplicable
en uniones de Aceros tipo 316 cominmente utilizado en la

estabilizadores tales como columbio y titanio,

www.soltec.cl

industria quimica y alimenticia.
APORTE VARILLA APORTE VARILLA
WTC TiG ER-310 WTC TIG ER-2209 DUPLEX
CODIGO DIAMETRO CODIGO DIAMETRO
SNT111371015 116" 1,6 mm SETINNBO0S6 | 3/32° 24 mm
SETO00031024 332" | 24mm

Aporte TIG de caracteristicas refractarias, aleacion
Austenitica, alta aleacién para soldar Aceros inoxidables,
baja aleacion y al carbono. Resistente a formacion de capa
de oxido hasta temperaturas de 1200°C. muy usado para
todo tipo de uniones en aceros forjados o laminados,
especialmente expuestos a alta Temperatura, Por su
Aleacion, también es resistente a la corrosion quimica y
permite realizar uniones disimiles, entre Aceros.

El deposito de la Varilla Tig 2209 se caracteriza por una
alta resistencia contra la corrosion por picado y corrosion
bajo tension en ambientes que contengan medios
clorados (lén Cloro). como agua salada, todo esto
combinado con una alta resistencia a la traccidn. EL metal
de soldadura resiste temperaturas de trabajo de hasta
250°C
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Arco Manual (MMA) y TIG con Lift

MATRIX 3000E

— oy —  —

CARACTERISTICAS

* Magquina Inverter, portatil y gran capacidad de amperaje.

Reducido consumo de energia.

Control digital de todos los parametros de soldadura.
* Sistema Arc Force regulable y soldadura TIG Lift.

*  Amperimetro y Voltimetro digital.

* Utilizable con elevada fiabilidad en moto generador.
Arc Force y Hot Start ajustables digitalmente.

* Equipo no incluye accesorios.

ESPECIFICACIONES MAQUINA MATRIX 2800€E

Modelo
Voltaje de entrada
Frecuencia (Hz)
Corriente Nominal de Entrada (Amp)
Ciclo de Trabajo
Voltaje sin carga (Volt)
Rango de amperaje (Amp)
ficiencia (%)
Factor de Potencia
Peso (Kg)

Clase Protector

[ CcODIGO:MEM111504016 |

MATRIX 3000E
400V £20%
50 Hz

12,4 kVA
250Aa60%-220Aa100%
100V

5-300A

B87%
080/09%

15 kg

IP23S
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an

quina TIG AC/DC - Arco Manual (MMA)

MATRIX 3000 AC/DC

CARACTERISTICAS

* Fuente de alimentacion TIG con llama de arco de alta

frecuencia.

* Equipado con un panel digital innovador para el control
* completo de todos los parametros de soldadura.

Equipo no incluye accesorios.

Modelo

Voltaje de entrada
Frecuencia (Hz)

Corriente Nominal de Entrada (Amp)
Ciclo de Trabajo

Voltaje sin carga (Volt)
Rango de amperaje (Amp)
Eficiencia (%)

Factor de Potencia

Peso (Kg)

Clase Protector

[ CODIGO: MEM111504020 |

ESPECIFICACIONES MAQUINA MATRIX 3000 AC/DC

MATRIX 3000 AC/DC
400V +20%

50 Hz

10A

250Aa60% - 210A a100%
100V

5-300A

76%

095/099

19kg

IP23S
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PROCESO MIG / MAG

CARACTERISTICAS

Maguina de soldadura semiautomatica, con alimentador de
alambre separado y ajuste de interruptor.

Fuente de poder MIG de 400 A.

Equipo no incluye accesorios.

ESPECIFICACIONES MAQUINA MAXI 405

www.soltec.cl

Modelo MAXI 405
Voltaje de entrada 400V
Frecuencia (Hz) 50/60 Hz
Corriente Nominal de Entrada (Amp) 20A

Ciclo de Trabajo

300Aa60%-230Aa100%

Voltaje sin carga (Volt) 44y
Rango de amperaje (Amp) 60-4004
Eficiencia (%) 85%
Factor de Potencia 0585
Peso (Kg) 99 kg
Clase Protector IP23S

[ cODIGO:MEM111504022 |
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| MULTIPROCESO

(0]0]:10) ¢

CARACTERISTICAS

* Control digital sinérgico.

* Con caracteristicas de soldadura MIG / MAG con inicio tipo
“Lift.
Regulacion digital de todos los parametros.
Simplicidad de utilizacién.

*  Equipo no incluye accesorios.

ESPECIFICACIONES MAQUINA QUBOX

Modelo QUBOX 405
Voltaje de entrada 400V
Frecuencia (Hz) 50/60 Hz
Corriente Nominal de Entrada (Amp) 32A

Ciclo de Trabajo 400A a 60% - 3504 a100%
Voltaje sin carga (Volt) 62V

Rango de amperaje (Amp) 10-400A
Eficiencia (%) 0,88%
Factor de Potencia 072/059
Peso (Kg) 80 kg

Clase Protector 1P235

[ cODIGO: MEI111503031
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REGULADORES

REGULADORES EDGE ESS4

p~ EDGE ESS4
") ACETILENO

CcODIGO: CAO111140028

EDGE ESS4
OXIGENO

CODIGO: CAO111140208

"

- Disefio de alta presion.
- ldeal cuando se requieren presiones de
salida de 350 a 550 psi. (maximo)

REGULADOR DE OXIGENO
ALTA PRESION SR600

- Disefio de alta presion.
- ldeal cuando se requieren presiones de salida de
350 a 550 psi. (maximo)

’ CODIGO: CAO111140108

www.soltec.cl



REGULADORES

= REGULADOR DE FLUJO HRF2400 PRO

i
5

= El regulador de flujo HRF2400 Pro Series ofrece un
mayor caudal y un nuevo tubo de caudal de alta
visibilidad con una escala de facil lectura. La escala es
giratoria y tiene una tipografia mas grande, que es mas
legible a distancia. El HRF2400 Pro ofrece precision
superior para garantizar uso adecuado del gas, y
reduce el tiempo perdido en constantes ajustes para
mantener el caudal correcto. Ahorre tiempo y dinero en
gas y frustrantes tareas.

P T e T

‘ CODIGO: CAO111140056

CARACTERISTICAS

Desempeiio
- Caudal de 70 CFH para soportar MIG / TIG y otras aplicaciones de alto caudal.
- Ideal para todas las aplicaciones que requieren fiabilidad superior.
- Tubo de flujo de nuevo disefio con mejor visibilidad de la escala.
- Rendimiento de CO2 superior para mayor tiempo de funcionamiento del CO2.
- Caudal preciso y constante durante toda la vida til del cilindro.

Disefno

- Combinacion de regulador y caudalimetro en una unidad compacta.

- Regulador con diafragma de neopreno reforzado.

- Contrapresion compensada.

- Valvula de aguja de precision, garantiza un caudal exacto, incluso cuando se
superan los 50 CFH.
Valvula de alivio de presion externa autorretractil (no disefiada para proteger
los equipos aguas abajo).
Mecanismo de seguridad de escape por sobrepresion integrado en el tubo de
flujo para mayor seguridad.
Cuerpo de bronce torneado y tapa de la carcasa moldeada.

- Filtro de admision sinterizado - bronce.

- Certificacion de terceros ETL conforme a la norma UL 252 .
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CONSUMIBLES

BOQUILLAS

Tabla de Presién Boquillas Acetileno Victor Serie 1-101

Tamatio Espesor Prg.sir_in Presic’ul's Velocidad Ancho

Boquilla Meta! 0)rugenﬂ Corr!hushble de C.or.te. Cortg

(pulg.) (Ib/pulg2) (Ib/pulg2) ( pulg/min ) (pulg)
CCO111140452 000 1/8" 20/25 0.6 20/30 0.4
CC0O111140504 00 1/4* 20/25 0.6 20/28 0.5
CCO111140472 (0] a/8" 25/30 0.6 18/28 0.6
CCO111140472 1 3/4" 30/35 3/6 15/20 0.7
CCO111140416 2 £ 35/40 3/6 14/20 0.9
CCO111140488 3 2" 40/45 4/8 10/12 0.11
CCO111140432 4 3 40/50 511 8/10 0.12
CCO111140440 5 4" 45/55 6/13 6/9 0.15
CCO111140536 4] 6" 45/55 8/14 A7 0.15
CCO111140496 8 127 45/865 10/15 /4 0.41

Tabla de Presién Boquillas Propano Victor GPN Serie 1

Tamatio Espesor Prgsirjn Presid Velocidad Ancho

Boquilla Metal O’f' eno Cornrh 5 "ble de Corte Corte

(pulg.) (Ib/pulg2) (Ib/pulg2) ( pulg/min ) (pulg)
CCO111140584 000 1/8" 20/25 0.6 24/28 0.4
CCO111140592 00 1/4" 20/25 0.6 21/25 0.5
CCO111140520 (] 3/8" 25/30 0.6 20/24 0.6
CCO111140468 1 3/4" 30/35 a/6 15/20 0.8
CCO111140492 2 = 35/40 3/6 14/18 0.9
CCO111140448 3 2" 40/45 4/8 10/14 0.10
CCO111140456 4 3 40/50 6/9 8/11 0.12
CCO111140464 o 50/55 6/10 6/9 0.14
CCO111140548 6 (‘8 45/865 6/10 57 017
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VICTOR MANGOS

MANGOS

TORCH HANDLE HD-310

Su ensamble roscado permite una reparacion
economica.
Conexiones de manguera “B".

- Alto flujo y presion.

CODIGO: CAO111140068 ‘

TORCH HANDLE 315FC 2.0

- Arrestadores de llama y flujo.
- Valvulas de retencion de flujo inverso incorporadas.
Funciona con todos los gases combustibles.

CODIGO: CAO111140128

TORCH HANDLE 100FC

- Arrestadores de llama incorporados.
- Valvulas de retencion de flujo inverso incorporadas.
Funciona con todos los gases combustibles.

CODIGO: CAO038200032
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ADITAMENTOS DE CORTE

ADITAMENTOS DE CORTE

CA 1350

Mango de antorcha 100FC. Trabajo mediano.
Mezclador en espiral combina oxigeno y combustible.
Valvula de corte suave.

Tubos de acero inoxidable.

Longitud 8"(203.2 mm).

Peso 13 oz (0.37 kg).

CODIGO: CAO111140292

CA 2460

Uso para mango 315FC, HD310.

Mezclador en espiral combina oxigeno y combustible.
Valvula de corte suave.

Tubos de acero inoxidable.

Longitud 10,5"(266.7 mm).

Peso 32 oz (0.91 kg).

CODIGO: CAO111140144
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SOPLETES DE CORTE

SOPLETES DE CORTE

ST 2600FC

Para usar con todo gas combustible.
Capacidad de corte 1/8" (3,2 mm)
hasta 8” (2013.2 mm)

CODIGO: CAO111140070 ‘

ST 1000FC

Para usar con todo gas combustible.
Capacidad de corte 1/8” (3,2 mm)
hasta 57 (127.0 mm)

CODIGO: CAO111140004 ‘

ST 900FC

Para usar con todo gas combustible.
Capacidad de corte 1/8” (3,2 mm)
hasta 5" (127.0 mm)

‘ CODIGO: CAO111140012 ‘

BULLDOG HC 1131C

Valvula de oxigeno de precalentamiento sobrecargada
especialmente disefiada.

Valvulas ubicadas en la parte inferior para uso con la
mano derecha o izquierda.

3 soportes para tubos de alta resistencia.

Para uso con propano y gas natural.

Para cortar chatarra.

CODIGO: CAO111140024
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EQUIPOS DE SOLDADURA Y CORTE VIcTaR

CUTTER SELECT PROPANO ST 900

CARACTERISTICAS

El robusto juego de accesorios Cutter EDGE 2.0 incluye todo lo que usted
necesita para comenzar: Soplete recto de corte ST900FC y dos reguladores
EDGE 2.0.

Corta espesores de hasta 203.2 mm (8 in) y suelda espesores de hasta 6.4
mm (1/4 in), con accesorios.

Reguladores de la serie ESS32.

Soplete recto de corte ST900FC con supresores de retroceso de llama
integrados.

INDUSTRIAS:

Fabricacion industrial y general.
Fabricacion ligera.

Automotriz.

Construccion civil.

Maquinaria agricola.
Reparacion y mantenimiento. CODIGO: CEO111140665
Fabricacion de acero estructural.
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Vlcran EQUIPOS DE SOLDADURA Y CORTE

JOURNEYMAN EDGE 2.0

CARACTERISTICAS

- El Victor Journeyman Edge 2.0 Plus con regulador de acetileno CGA 510
(macho) es un equipo de corte y soldadura extra resistente para uso industrial
y comercial.

CODIGO: CEC111140660
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EQUIPOS DE SOLDADURA Y CORTE Vlcran

SISTEMA TORCH PORTABLE

Vieton
|_Tne Pareabis Torcd

CARACTERISTICAS

- Sistema portatil de servicio mediano. Corta a 1/2” (12.7 mm) o 4" (101.6 mm).
Solda hasta 1/4” (6.4 mm) o 1.25" (31.8 mm) con boquillas opcionales.

CODIGO: CEO111140664
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EQUIPOS DE SOLDADURA Y CORTE

VCM-200 MAQUINA DE CORTE
PORTATIL TIPO RANA

= La maquina de corte VCM 200 es un equipo de gran
versatilidad y precision que puede ser usado tanto
para cortes rectos como para cortes circulares y en
una variedad de operaciones de soldadura semiau-
tomatica. Equipo disefiado para trabajo pesado.

‘ CODIGO: CEO111100200

CARACTERISTICAS

Capacidad de corte recto: 1.800 mm
Capacidad de corte circular: 100- 2.440 mm (Cortador de circulo opcional.
No incluido)
Rango de Velocidad: 1 (25,2 mm/min) a 60 pulg. /min (1,5 m/min).
- Dimensiones : 359 / 277 mm.
Peso (s6lo maqguina): 21 Kg.
Velocidad constante a diferentes temperaturas de trabajo.
Control dual de avance.
Visor directo de velocidad de avance.
Cuerpo de aluminio de alta resistencia
Disefio balanceado de barra — soporte que permite una distancia al soplete
de 457 mm.

- ACCESORIOS INCLUIDOS:

Rana VCM 200, Soplete modelo MT-210 A (Sin cremallera) con capacidad de
- corte hasta 178 mm.

Boquilla de corte 1-1-101.

Manguera dual para conexion de manifold y soplete.

Consulte por accesorios para cortar biseles BHA2, flejes 591 y compas de
corte circular, no incluidos.
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sroany ELECTRODOS RECUBRIMIENTO DURO

CARACTERISTICAS

Electrodo para recubrimiento duro.

Medidas: 1/87; 5/32"; 3/16"; diam.

Recubrimiento en base a carburo tungsteno.

Maxima resistencia a la abrasion.

Electrodo Arco Manual Tubular.

Bajos amperajes de trabajo.

Maxima aplicacion 2 capas.

Si necesita capa base, usar Soltec 307 (electrodo o alambre).
Dureza 61-64 Rc o 1700-1800 Vickers.

cODIGO DIAMETRO
SEM111130168 1/8”

SEM111130000 3/1e”

SEM111114024 5/32"

www.soltec.cl
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ALAMBRES RECUBRIMIENTO DURO sroany

ALAMBRES

STOODY 102-0

El alambre tiene muy buena soldabilidad y puede
aplicarse en toda posicion.

# Se puede maquinar con herramientas de carburo.

# Es apto para aplicaciones de desgaste a temperaturas
elevadas de hasta 1100 °F (595 °C).

copiGo DIAMETRO ROLLO
SEI111120039 1,2 mm 15 KG
SEI111120208 1,6 mm 15 KG

STOODY 965-G

¢ 1,2 mm diametro.

# Buen equilibrio de impacto y resistencia a la abrasion.

s Se puede aplicar a acero al carbono, de baja aleacion
y de manganeso.

s Aplicaciones metal-metal y metal-tierra.

| CODIGO DIAMETRO ROLLO 1
{ SEl111120026 1.2 mm 15 KG J

STOODY 101HC O/G

+ 1,60 mm diametro.

s Alto contenido de cromo y hierro.

# Recomendado para aplicaciones de metal a tierra
sujetas a abrasion severa e impacto y calor moderados.

‘ CODIGO DIAMETRO ROLLO ‘
t SEI111120156 1,6 mm 15 KG ‘
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sroany ALAMBRES RECUBRIMIENTO DURO

STOODY THERMACLAD 423

CARACTERISTICAS

® Los depositos de soldadura del alambre estan compuestos por acero
inoxidable martensitico modificado.
# Disefiado como revestimiento para rodillos de colada continua.

‘ cobico DIAMETRO 1
| SEI11120234 1/8” J
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ALAMBRES RECUBRIMIENTO DURO sraany

ALAMBRE DYNAMANG O/G

Descripcion

‘Alambre Arco Abierto y/o Gas mezcla, de Acero al Manganeso Austenitico con
Cromo y Niguel. Permite un depdsito tendz de alta resistencia al impacto que
endurece por trabajo. Su uso principal es para relleno, unidn y reparacion de
partes y piezas de Acero al Manganeso o Aceros gue necesitan alta resistencia al
impacto de la industria minera y movimiento de tierra. El depdsito no tiene limite
de espesor y se puedsa cortar con llama sin dificultad.

Caracteristicas Tipicas del Depdsito

DUREZA DUREZA FISURAS i
DEPOSITO TRABAIO PASES | rpsusuensaies | MECANZARLE | MASMETICO i l
250 HBN 250 HRC Multiples No No No 200 J
Resistencia a la Traccion Resistencia a la Fluencia Elongacion
ksi ksi %
119 89 21
Aplicaciones Tipicas

Piezas de chancadoras, cruzamientos ferroviarios, ruedas de puente gria, rodillos
de laminacion, mandibulas Chancadoras, Baldes para carguio de rocas, stc.

Propiedades Mecénicas Metal Depositado

@mm CORRIENTE | vOLTAJE POSICION | o GA® <\ | STICKOUT
1,2 150-180 25-27 Plana Ninguno o CO2 1/2" - a3/4"
1,6 200-250 23-27 Plana Ninguno o CO2 12" -1
2.8 275-375 25-28 Plana Ninguno 34" -11/4"
DIAMETRO CODIGO } [ CODIGO DIAMETRO | ROLLO 1
28 315-112499001 J { SEI111120247 1,6 mm 15KG |

70 www.soltec.cl



sraany ALAMBRES RECUBRIMIENTO DURO

ALAMBRES PARA ARCO ABIERTO
Y PROTEGIDOS POR GAS

GRUPO 1: Aleaciones para reconstruccion Tipicas Propiedades Mecénicas: Escala Dureza Rockwell

A. Reconstruccién de acero al carbén iy A

e R im 0.80% C 2 38-42 HRC

STOODY BUILD-UP es un alambre fabricado de baja aleacion, con un excelents — - . - . —

esfusrzo compresivo y resistencia a la deformacion pléstica. Esta es una excelente limero . Alambre Gas de Parametros de Soldadura

aleacion para su uso con base subyacents en el revestimiento duro subsecuents. Se sz e TR -m“m“; _ -' '_ ““]-..-

surte en varios didmetros para uso sin o con gases de proteccion. Este material es 11000100  60#Bobina  7/64 28  Awcoablets  1-1%" 150-500 26-29

altamente maquinable en Ia condicion de tal-y-como-se-soldd’, usando herramientas 11142800  110#%Pag  7/64 28  Acoableto  1%-1%" 150-500 26-29

de carburo. No es recomendado para el acero al manganeso ni hiero colado, y se 11813100 20047 Pag  7/64 28  Acoablets  1°-1%" 150-500 26-29

templara bajo impacto. 11860000  GON#POP  7/4 28 Amnoabietn  1°-1%" 150-600 96-70
— - : 11183600  GO#Bobina /32 24  Amcoableto  1%-1%" 150-500 26-29

Ernisiniarion] CRRMINAIIG o6 I solbsdng: PR oo e o e G s 11420000 10# Camets 116 16 ArcoabiertnoC0, %'-%' 250-300 2326

CD, en cualquier polaridad (se prefiere la inversa) con cordones rectos u ondeados de Plastico

1/2"a 3/4" de anchura. Se puede aplicar fuera de posicion con técnicas apropiadas 11304900 33#Canesta 1116 1.6 ArcoabietooCO; %'-%' 250-300 23-26

de soldadura Facil ahr.r:lnaclon de escorias. Este a.lambm no es recomendable para para Alambre

ek i i e WG 363 L ity GRS e vl b, SR Bl 0 Sl 11258300 50# Mutiempaque 1/16 1.6 Arco abierto 0 CO, 13" 250-300 23-26

horizontal de aproximadamente 2” de anchura y procediendo hacia arriba.

11423900 m;iagg’ggte 045 12 ?g%%;;‘rzgggacg U 175-225 1824
Aplicaciones: Martillos, quemaduras en ruedas, reparacipon de rieles golpsados, 334 Canasta 8% Ar/ 2%0 0 2
placas oscilantes y canaletas, en siderirgicas, cojines de trascabos de acero al 11423800 para Alambre 045 1.2 75% Ar /.25% 0O Bt 175-225 18-24
carbon, rodillos de ejes de rodillos, componentes de bombas. e S
Composicién nominalk: Composicion Nominal:
Contenido aleado - 4% (Manganeso, Cromo, Silicio, Molibdeno, Carbon) Contenido Aleado — 4% (Carbon, Manganeso, Cromo, Melibdeno, Silicio)
Base Hierro. Base Hierro

Propiedades Mecanicas: Escala Dureza Rockwell

STOODY BUILD-UP AP-G Resistencia a la Abrasidn... .. Baja
STOODY BUILD-UP AP-G es el refuerzo, con nicleo fundente para toda posicion y Resistencia al Impacto Moderada
usos generales, con excelents esfuerzo compresivo y resistencia a la deformacion Capas de Aportacion Miiltiple
plastica, ideal para aplicacién como base subyacente para el revestimiento duro Dureza (2 Capas) 24-27 HRC
subsecuente. Esta aleacion martensitico se usa para todas las posiciones para la
reconstruccion de acero de media y baja aleacion. Es altamente maguinable en la : ' Gas e Parametros de Soldadura
posicion de tal-y-como-se-soldd’, usando herramientas de carburo. Pusde ser Parte PR pulg. mm Proteccion Alambre  Amps  Vaolts
forjado a rojo vivo. Stoody Build Up AP-G opera en transferencia semirrociado y liso, : . - — = - -
que permite aportaciones altas en aplicaciones fuera de posicion. Las aportaciones 11645500 3% Canasta .045 1.2 7S%Ar/25%CO, %"  140-225 25-26
pueden ser aplicadas sin agrietamiento y en capas multiples. para Alambre

12013300 504 116 16 75%Arf26%C0O, k"%" 170-275 21-23
Procedimientos / Garacteristicas de la Soldadura: Se recomisenda CD, con gas Multiempague

protector de 75% Argon y 25% CoZ2. Este alambre tiene excelentes caracteristicas
para aplicaciones fuera de posicion, en las posiciones vertical, superior y horizontal.
Ofrece una transferencia semirrociada y lisa y puede ser aplicado a los aceros al
carbon y de baja aleacion.

Aplicaciones: Acero de media y de baja aleacion, martillos, qguemaduras en ruedas,
reparacipon de rieles golpeados, placas oscilantes y canaletas, en sidernirgicas, CODIGO
cojines de trascabos de acero al carbon, rodillos de sjes de rodillos, componentes de
bombas.

SEA111140338 ALAMBRE STOODY BUILD-UP 2.4MM ROLLO 60#

SEI111120000 ALAMBRE STOODY BUILD UP-O/G 1.8 MM. (15KG)
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CONSUMIBLES

BOQUILLAS

Kit de filtro de aire de una etapa

Midm. de ' 7-7507
Cuerpo del filtro 9-7740
Manguera 9-7742
Elementa filtrante 9-7741

Kit de filtro de aire de dos etapas

Miim. de catalogo 9-9387
Reemplazo de cartucho
de 1% etapa 9-1021
Reemplazo de cartucho
de 2% etapa 9-1p22
Guias de corte espaciadoras
SL40 9-0090

SLE0YSL100 hoquilacon404)  9-8251
SLE0/5L100 (boquilla con
60 A-100 A)

Casquillo de guia de corte
Disefiado para ajustarse en
la antorcha SL40 especifica
al sistema Cutmaster 42

9-8281

Catalogo nam. 7-2915
Guantes de soldar
Catalogo nam. 9-1250

Camro multiusos
Cuenta con ruedas de 8° (203 mm)
con 3° (76 mm) ruedas giratorias
frontales

Num. de catalogo.

Guias de la guarda del gatillo

7-8888

1Torch (SLE0 & SL100)

Guarda de gatillo corto 9-8420
Cubiertas de cables en cuero

15 pies (4.6 m) 9-1258
20 pies (6.1 m) 9-1260
25 pies (7.6 m) 9-1270
50 pies (15.2 m) 9-1280
DVD de Técnicas

de corte con plasma 9-1253

Extensiones de cables ATC®
Para cualquier sistema utilizando
1Torch con Desconexion rapida ATG

15 pies (4.6 m) T-7544
25 pies (7.6 m) 7-7545
50 pies (15.2 m) 7-7552

Antorchas manuales con ATC - 75°
5L40 - (Antorcha/Cables)

15 pies (4.6 mmy) T-0040
SL60 - (Antorcha/Cables)

20 pies (6.1 m) 7-5204
50 pies (15.2 m) 7-5205
SL100 - (Antorcha/Cables)

20 pies (6.1 m) 7-5206
50 pies (15.2 m) 7-5208
Paquetes de antorcha
mecanizada 1Torch

SL100 180 (Antorcha/Cables)

5 pies {1.5 m) 7-5213
10 pies (3.0 m) 7-5214
25 pies (7.6 m) 7-5215
50 pies (15.2 m) 7-5216
Control remoto colgante

20 pies (6.1 m) 7-3460

Extensidn colgante de mano

25 pies (7.6 m) T-T744
Montaje de pifidn
13735 mm) de diametro T-2827

Kit de interface de automatizacion
Para Cutmaster TRUE™ Series (52, 82,
102, y 152) agrega una salida

de voltaje dividido para controles
de altura que pueden usar un
voltaje de arco de 50:1 9-8311

Armnés de cables para CNG 9-9385

Cables para CNC

25 pies (7.6 m) 9-1008
35 pies (10.6 m) 91010
50 pies (15.2 m) 9-1011

Estas versatiles guias de corte recto y circular son faciles de usar y
se ajustan en la mayoria de las antorchas Victor Thermal Dynamics.

ernea et Riel de 4 pies 7-8911 | Extension de 4' #3-7971

Guias de corte | 3" —28%" 7.7501 | Buie de corte

radial/rodillo (76 mm— 730 mm) (SL40) #7-2915

Guia de corte 2% —27%" |

SR (54 mm —705 mm) 7-3291 | Pivote #7-3148

Guia de corte 2" — 411" T InCluye: pivotes magnéticos y

Premium {54 mm — 1054 mmj de succion, #7-7501, #7-3201_
www.soltec.cl

SL60/SL100
Consumibles

8-4025
Lubricante
para el O-Ring

SL40

Electrodo
9-0096

—Cartucho de amanque

9-0097
Boquillas

9-D091 (20 A} Arrastre
T 9-0093 (40 A) Arrastre
9-0094 (40 A) Espaciadora

Capuchén  Capuchdn

Deflector
9-8243

o At
9-8244 (40 A)
9-8235 (50-60 A)
9-8236 (70-100 A)
9-8258 (120 A)

9-8241

* Mo se usa con los sistemas HF.

Capuchdn para
Mecanizado
9-8245 (40 A)
9-8238 (50-60 A)
9-8239 (70-100 A)
9-8256 (120 A)

Consumibles

-Copa de Proteccion
==t 90098
9-8277* (de uso pesado)
BOQUILLADE BOQUILLA DE BOQUILLA DE
ARRASTRE RANURADO GORTE CON
9-8205(20A)  9-8225 (Boquilla A} SEPARACION
9-8206(30A)  9-8226 (BoquillaB) 9-8208 (40 A)
9-8207 (40A)  9-8227 (Boquilla C) 9-8209 (50 A)
9-8252 (60A)  9-8228 (BoquillaD) 9-8210 (60 A) B,
9-8254 (Boquilla B} 9-8231 (70 A) Ciip Shmico
9-8211 (80 A) 9-8259
| 9-8212 (90-100 A)
1 9-8253 (120 A)
|
9-8237 Copa de
Proteccion Clip 6hmico
9-8218 (solo para antor

cha automatizada
y mecanizada)
9-8224

N
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PLASMA MANUAL

CUTMASTER 58

DESCRIPCION GENERAL

La serie Cutmaster® TRUE™ ha sido disefiada con la idea de que la
capacidad recomendada de corte deba ser la VERDADERA capacidad de
corte. La serie TRUE elimina el concepto de tener que “sobre comprar”
un equipo de mayor capacidad de la que usted necesita. Con la introduc-
cion de la serie Cutmaster® TRUETM, la maquina recomendada con
capacidad de media pulgada cortara media pulgada de material TODO
EL DIA, TODOS LOS DIAS. SIN EXCEPCIONES.

Verdadera Confianza: La serie Cutmaster TRUE con panel de luces LED
controladas por microprocesador, asegura una confianza extrema para el
operador y uso sin errores desde la configuracion hasta la limpieza.

Verdadera Fortaleza: La serie Cutmaster TRUE le permite trabajar todo
el dia a nuestra capacidad de corte recomendada. Pero cuando necesita
esa fuerza extra, puede confiar que esta disponible para usted.

Verdadera Proteccion: Si una garantia ilimitada de 4 afios en la fuente
de poder no es suficiente, la serie Cutmaster TRUE es la Unica linea de
maquinas de corte con plasma que incorporan el accesorio TRUE
GUARD™; una rigida barra antivuelco para una mayor durabilidad en
nuestros sistemas de plasma mas grandes.”

True Tip™: La serie de sistemas de corte con plasma Cutmaster TRUE
de Victor Thermal Dynamics, es la Gnica en ofrecer hoy en dia una boquilla
de corte con arrastre de 60 Amp en el mercado.”

Verdadera Flexibilidad: La serie MULTI-VOLTAGE Cutmaster TRUE equipa
la versatil y patentada 1Torch® con tecnologia SurelLok® y partes de
consumo, como extensiones de cable que permiten realizar cortes hasta
100 pies. (30.5 m) desde la fuente de poder y la flexibilidad de cambiar
rapidamente del corte manual al mecanizado con solo el cambio de la
antorcha. (agregar PCB para interfaces de CNC.)

Verdadera Portabilidad: La serie Cutmaster TRUE ofrece maquinas mas
ligeras, mas portatiles sin comprometer su desempefio.
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ESPECIFICACIONES MAQUINA CUTMASTER 58

Corte maximo

Perforaciones

Corte recomendado

Altura

Longitud

Anchura

Frecuencia Hz

Fase

Voltios

Temperatura de funcionamiento
Potencia de salida

Ciclo de trabajo

Corriente de salida AC

Flujo de gas

Presion del gas

Modelo antorcha

Consumo de aire de antorcha
Presion de aire de antorcha
Peso

CODIGO: CEP111120578

1 pulg. (25mm)
1/2 pulg. (13mm)
5/8 pulg. (16mm)
15 pulg. (381mm)

24 pulg. (610mm)
12 pulg. (305mm)
50/60 Hz 50 Hz 50/60 Hz
1/3 3 3
208-230/ 460V 460 V 600V
0-40° C (32104°F)
6.2 kW
40% 60% 100%
60 A 50 A 30A

402 cfh (190 1 / min)
48 bar (70 psi)
Antorcha SL60QD
6.7 cfm-190 1/ min
75 psi- 5.2 bar
19.5 kg (43 Lb)
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CUTMASTER 102

DESCRIPCION GENERAL

La serie Cutmaster® TRUE™ ha sido disefiada con la idea de que la
capacidad recomendada de corte deba ser la VERDADERA capacidad de
corte. La serie TRUE elimina el concepto de tener que “sobre comprar”
un equipo de mayor capacidad de la que usted necesita. Con la introduc-
cion de la serie Cutmaster® TRUETM, la maquina recomendada con
capacidad de media pulgada cortara media pulgada de material TODO
EL DIA, TODOS LOS DIAS. SIN EXCEPCIONES.

Verdadera Confianza: La serie Cutmaster TRUE con panel de luces LED
controladas por microprocesador, asegura una confianza extrema para el
operador y uso sin errores desde la configuracion hasta la limpieza.

Verdadera Fortaleza: La serie Cutmaster TRUE le permite trabajar todo
el dia a nuestra capacidad de corte recomendada. Pero cuando necesita
esa fuerza extra, puede confiar que esta disponible para usted.

Verdadera Proteccion: Si una garantia ilimitada de 4 afios en la fuente
de poder no es suficiente, la serie Cutmaster TRUE es la Gnica linea de
maquinas de corte con plasma que incorporan el accesorio TRUE
GUARD™:; una rigida barra antivuelco para una mayor durabilidad en
nuestros sistemas de plasma mas grandes.”

True Tip™: La serie de sistemas de corte con plasma Cutmaster TRUE
de Victor Thermal Dynamics, es la Unica en ofrecer hoy en dia una boguilla
de corte con arrastre de 60 Amp en el mercado.*

Verdadera Flexibilidad: La serie MULTI-VOLTAGE Cutmaster TRUE equipa
la versatil y patentada 1Torch® con tecnologia Surelok® y partes de
consumo, como extensiones de cable que permiten realizar cortes hasta
100 pies. (30.5 m) desde la fuente de poder y la flexibilidad de cambiar
rapidamente del corte manual al mecanizado con solo el cambio de la
antorcha. (agregar PCB para interfaces de CNC.)

Verdadera Portabilidad: La serie Cutmaster TRUE ofrece maquinas mas
ligeras, mas portatiles sin comprometer su desempefio.
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ESPECIFICACIONES MAQUINA CUTMASTER 10

Amperaje de salida maximo
Kilowatts de salida

Corte recomendado

Corte maximo

Capacidad de perforacién
Voltaje de entrada

Ciclo de trabajo (@ 40 °C)

Consumo de amperaje

Cable de trabajo
Dirmensiones

Peso

Garantia (M.O. y Partes)

(Garantia de fabrica sujeta a evaluacion)
Certificaciones

Configuracion de antorcha
Antorcha de mano (suministrada)
Antorcha mecanizada

Presion de aire

Flujo

CODIGO: CEP111120584

100 Amps
12 kW
1" (25 mm)
13/4" (45 mm)
3/4" (20 mm)
208-230/460 V, 1/3 ph, 50/60 Hz
400V, 3 ph, 50 Hz
600 V, 3 ph, 50/60 Hz
60% @100 A
B80% @ B0 A
100% @ 70 A
Volts 1Fase 3 Fases
230V 95 A 45 A
460V 60 A 29A
20' (e1m)

15" (381 mm)

12" (305 mm)

30" (762 mm)

62 lbs (281 kg)

4 Afios en la fuente de poder
1afio en antorcha
IP-23C, CSA. NTRL/C

Antorcha de mano 5L100 con ATC, 75°
SL100 (opcional)
70 psi (4.8 bar)
7.5 cfm (212 L/m)
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PLASMA MANUAL

CUTMASTER 152

DESCRIPCION GENERAL

La serie Cutmaster® TRUE™ ha sido disefiada con la idea de que la
capacidad recomendada de corte deba ser la VERDADERA capacidad de
corte. La serie TRUE elimina el concepto de tener que “sobre comprar”
un equipo de mayor capacidad de la que usted necesita. Con la introduc-
cion de la serie Cutmaster® TRUETM, la maquina recomendada con
capacidad de media pulgada cortara media pulgada de material TODO
EL DIA, TODOS LOS DIAS. SIN EXCEPCIONES.

Verdadera Confianza: La serie Cutmaster TRUE con panel de luces LED
controladas por microprocesador, asegura una confianza extrema para el
operador y uso sin errores desde la configuracion hasta la limpieza.

Verdadera Fortaleza: La serie Cutmaster TRUE le permite trabajar todo
el dia a nuestra capacidad de corte recomendada. Pero cuando necesita
esa fuerza extra, puede confiar que esta disponible para usted.

Verdadera Proteccion: Si una garantia ilimitada de 4 afios en la fuente
de poder no es suficiente, la serie Cutmaster TRUE es la Unica linea de
maquinas de corte con plasma que incorporan el accesorio TRUE
GUARD™; una rigida barra antivuelco para una mayor durabilidad en
nuestros sistemas de plasma mas grandes.”

True Tip™: La serie de sistemas de corte con plasma Cutmaster TRUE
de Victor Thermal Dynamics, es la Gnica en ofrecer hoy en dia una boquilla
de corte con arrastre de 60 Amp en el mercado.”

Verdadera Flexibilidad: La serie MULTI-VOLTAGE Cutmaster TRUE equipa
la versatil y patentada 1Torch® con tecnologia SurelLok® y partes de
consumo, como extensiones de cable que permiten realizar cortes hasta
100 pies. (30.5 m) desde la fuente de poder y la flexibilidad de cambiar
rapidamente del corte manual al mecanizado con solo el cambio de la
antorcha. (agregar PCB para interfaces de CNC.)

Verdadera Portabilidad: La serie Cutmaster TRUE ofrece maquinas mas
ligeras, mas portatiles sin comprometer su desempefio.
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THERMAL

DYNAMICS

ESPECIFICACIONES MAQUINA CUTMASTER 152

Amperaje de salida maximo
Kilowatts de salida

Corte recomendado

Corte maximo

Capacidad de perforacion
Voltaje de entrada

Ciclo de trabajo (@ 40 ° C)

Consumo de amperaje

Cable de trabajo
Dimensiones

Pesa

Garantia (M.0. y Partes)

(Garantia de fabrica sujeta a evaluacidn)
Certificaciones

Configuracion de antorcha
Antorcha de mano (suministrada)
Antorcha mecanizada

Presidn de aire

Flujo

CODIGO: CEP111120578

120 Amps
15.4 kW
/4" (30 mm)
2" (50 mm)

1" (25 mm)
208-230/460 V, 1/3 ph. 50/60 Hz
400 V, 3 ph, 50 Hz
600V, 3 ph, 50/60 Hz
BO% @ 120 A
100% @ 100 A

Volts 1Fase 3 Fases
230V M8 A 56 A
460 V 76 A 37A
20' (61 m)

15" (381 mm)

12° (305 mm)

30" (762 mm)

62 lbs (281 kg)

4 Anos en la fuente de poder
1afio en antorcha
IP-23C, CSA, NTRL/C

Antorcha de mano 5L100 con ATC, 75°
SL100 (opcional)
70 psi (4.8 bar)
7.5 cfm (212 L/m)

www.soltec.cl



THERMAL ’
DYNAMICS PLASMA AUTOMATICO

CUTMASTER A-120

DESCRIPCION GENERAL ESPECIFICACIONES MAQUINA CUTMASTER A-120
= (Gas Type - Air @ 80 psi (5.5 bar) @ 6.7cfm (189 Ipm)

: Salida nominal 120 Amps
= Piloto - Cartucho de arranque

. Rango de salida 30-120 Amps - 120 amps Max, Ajustable
* Cable de trabajo - 20" (6,1m) Capacidad de perforacién y corte 5/8" (15 mm)
= Control - Conector del panel trasero del CNC, start stop y OK para Capacidad max. de perforacin y corte 3/4* (20 mm)
MOVEr. Arranque maximo del filo 11/2" (40 mm)
= (Cable de alimentacion de entrada: 10' (3 m) con enchufe (208/230V), Potencia en kilovatios 15.4 Kw
6' (2 m) sin enchufe (400V). MAX OCV 260 VDC
Dimesiones Ancho 248 x Alto 343 x Largo 660 mm
= *Los sistemas incluyen: fuente de alimentacion, antorcha de Peso 286kg
automatizacion con montaje no metalico de 1 3/8" (35 mm) de Voltios de entrada 208-230/460V. 1/3 ph. 50/60 Hz
diametro tubo / bastidor de 32 pasos (desmontable), conjunto de 380/400V. 3 ph, 50/60 Hz
bloque de pinza, cable de interfaz CNC, kit de piezas de repuesto 600V, 3 ph, 60 Hz
cable de alimentacion de entrada (sistemas seleccionados), cable de Ciclo de trabajo 80% @ 120 amps
trabajo y abrazadera. 100% @ 100 amps
Antorcha SL100°SV wfATC®, 180° Automatizacion
= "V (Tensién): 1 = 208/230V, 2 = 480V, 3 = 400V, 4 = 400V CE, 5 = 600V. Cruikasiongs S G NTRIE R 008

= Especificaciones de la unidad sujetas a cambios sin previo aviso.

CODIGO: CEP111120584

www.soltec.cl 17
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ACCESORIOS ¢

PINZA Y PISTOLAS

www.soltec.cl

PINZA DE TIERRA 200A

Pinza de tierra cobre 200A.
Abertura de 2” (50,8 mm).
Profundidad de abertura de 5 1/4” (133.0 mm).

CODIGO: MAM111120450

SPRAY MASTER
V450 AMPERES

80% Ciclo de trabajo - Gases mezclados.
Adecuado para fabricacion de alta resistencia.

CODIGO: MAI111110120

PISTOLA ARCO
ABIERTO 500A

Para alambres sin proteccion gaseosa.

60% Ciclo de trabajo.

Para uso en alambres tubulares hasta 2,8 mm diametro,
varias conexiones.

Conexion americana tipo Tweco.

CODIGO: MAA111140025
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ACCESORIOS

PORTA ELECTRODOS ‘

A-316

Capacidad 250A.

Aisladores superiores e inferiores reversibles.
Quijada con patrén de 6 posiciones.
Conexiones de cable tipo punta de bola.

CODIGO: MAM111120135

A-732

Capacidad 300A.

Aisladores superiores e inferiores reversibles.
Quijada con patrén de 6 posiciones.
Conexiones de cable tipo punta de bola.

CODIGO: MAM111120000

A-38 HD

Capacidad 500A.

Aisladores superiores e inferiores reversibles.
Quijada con patron de 6 posiciones.
Conexiones de cable tipo punta de bola.

CODIGO: MAM111120015

www.soltec.cl
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ACCESORIOS

CONECTORES HEMBRA Y MACHO

CARACTERISTICAS

i Conectores hembra y macho.
Uso en maquinas de soldar y/o union segura de cables.
» Conectores de cable tipo punta de bola.
= Acepta cable de soldar 1/0; 2/0 y 3/0.
' Capacidad de amperaje 200/300/450/600A.
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EQUIPOS DE SOLDADURA Y CORTE

SLICH (LTI EVETIG:

82

CARACTERISTICAS

= Vaya a cualquier lugar, corte, quemse o perfore practica-
mente cualguier material metalico, no metalico o
compuesto con este paquete de corte exotérmico.

=« Contiene todo el equipo y las varillas de corte necesarios
para cortar en combinacion con oxigeno de grado
industrial estandar para dar soporte a la reaccion
exotérmica y eliminar el metal fundido.

= Nuevo estuche de almacenamiento resistente para
guardar/almacenar el equipo cuando no esté en uso.

= Mango de soplete y protector de goma perfeccionados
para mejorar el agarre del operador y brindar proteccion
contra el rocio fundido al perforar.

= Ensamble de encendedor mejorado que incorpora un
mecanismo de deslizamiento que permite al operador
exponer solo una pequefia porcion de la barra de
encendido (cobre), aumentando asi la vida Util de la barra
de cobre del encendedor.

ARCAI

e Equipo portatil para corte
exotérmico con o sin fuente de
ignicion y fuente de oxigeno

Exclusivamente en el paguete con bateria:
= Fuente de ignicion para baterias con caracteristicas
mejoradas en comparacion del modselo anterior.
Recarga mas rapida de una bateria “muerta”.
Mejor “medidor de gas” visual que indica el estado de la bateria.
Proteccion contra sobrecarga.
Longitud del cable de alimentacion y manguera de oxigeno
3 metros.
Bateria 220V CA 50 Hz.

. s 00

INDUSTRIA

Construccion de pusentes.
Fabricacion industrial y general.
Mineria.

Reparacion y mantenimiento.
Elevadores de acero.

. 8 8 8 @

CODIGO: TCT123420034

www.soltec.cl




ARCAIR ACCESORIOS

CARACTERISTICAS

e Torchador de 1000A con cuerpo de laton uso pesado forjado con cabeza 15°
angulo, de aleacion de cobre y 4 orificios para optimizar el flujo del aire,
palanca con resorte, aisladores de alta resitencia hechos con fibra de vidrio.

e Solda electrodos articulado: 5/32 (4.0 mm) a 1/2 (12,7 mm).
# Plano: 3/8 (9,5 mm) x 5/32 (4.0mm).

e Plano: 5/8 (15,9 mm) x 3/16 (4.8 mm).

* Medio circulo: 3/8 (9,5 mm) x 5/32 (4.0mm).
e Cable de 2.1 m de longitud giratorio 360°.
# Flujo de aire 25 CFM.

# Presion de aire 80psi.

* Peso : 3215 Gramos

¢ Altura : 8.8 Centimetros

* Anchura : 31.5 Centimetros

® largo :51.5 Centimetros

CODIGO: TET123450001

www.soltec.cl 83
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